Контрольная работа
по теме «СТАТИСТИЧЕСКАЯ ОЦЕНКА ПАРАМЕТРОВ РАСПРЕДЕЛЕНИЯ» 
3. СТАТИСТИЧЕСКАЯ ОЦЕНКА ПАРАМЕТРОВ РАСПРЕДЕЛЕНИЯ

3.20. По выборке объемом n = 25 вычислена выборочная средняя диаметров поршневых колец. В предположении о нормальном распределении определить с надежностью 
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0,975 точность 
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, с которой выборочная средняя оценивает математическое ожидание, зная что среднее квадратическое отклонение диаметров поршневых колец равно 
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4.

3.41. По результатам n = 9 измерений средняя высота детали составляет 
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45 мм., а S = 2,8 мм. В предположении о нормальном распределении определить вероятность того, что генеральная средняя будет находиться в интервале: (44,1; 45,9).

3.72. По результатам n = 9 измерений средняя высота детали составляет 
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45 мм., а S = 2,8 мм. В предположении о нормальном распределении определить вероятность того, что абсолютная величина ошибки определения среднего квадратического отклонения не превысит 8% от S.
3.101. Из 100 отобранных деталей m = 50 оказалось второго сорта. В предположении о биномиальном распределении определить доверительную вероятность того, что точность оценки вероятности появления детали второго сорта будет равна 
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0,05.

3.126. По результатам n = 50 опытов установлено, что в среднем для сборки трансформатора требуется 
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100 сек. и S = 12 сек. В предположении о нормальном распределении определить с надежностью 
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0,85 верхнюю границу доверительного интервала для оценки неизвестного параметра 
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 генеральной совокупности.
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