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ПРЕДИСЛОВИЕ

      В данном пособии представлены задания по курсам «Начертательная геометрия. Инженерная графика», «Основы машинной графики» и «Информационные технологии». Каждое задание содержит несколько вариантов, что позволяет обеспечить индивидуальным заданием всех студентов в учебной группе. 

      Задания объединены в пять разделов:

1. Оформление чертежа. Геометрические построения, применяемые при выполнении чертежей.

2. Начертательная геометрия. Инженерная графика. 

3. Проекционное черчение.

4. Машиностроительное черчение.

5. Основы машинной графики. 
6. Информационные технологии. 
7. Компьютерная графика.
      К каждой задаче даны указания по выполнению задания, приведены примеры выполнения и оформления практической работы.

       Количество контрольных работ по курсам «Начертательная геометрия. Инженерная графика», «Основы машинной графики» и «Информационные технологии» для различных специальностей и сроков обучения согласно учебных планов различное и, соответственно, количество задач в контрольных работах – различно. Поэтому контрольные работы составлены применительно к каждой группе специальностей (направлений). 
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Задача № 4.1

Вычертить:

1)болт, гайку и шайбу (и шплинт, если болт имеет отверстие под шплинт) по их действительным размерам, которые следует взять из соответствующих стандартов;

2)упрощенное изображение болтового соединения;

 3)отверстие под резьбу, гнездо с резьбой, шпильку и соединение шпилькой и шайбой (и шплинтом, если задана корончатая или прорезная гайка) по их действительным размерам, которые следует взять из соответствующих стандартов.

Варианты индивидуальных заданий представлены в табл.4.1.1; 4.1.2.

 Указания. Перед выполнением данного задания необходимо изучить теоретический материал в [2*; 3; 4] и указания по выполнению задания в [К3*; К6].

 Пример выполнения задания показан в [К3*] рис. 11, с 31;
в [К6] рис.3,    с 18.










Таблица 4.1.1
	№ вар
	Резьба
болта
	Длина болта
	Исполнение
	ГОСТ

	
	
	
	болта
	гайки
	шайбы
	болта
	гайки
	шайбы

	00
	М16
	70
	1
	1
	1
	7798-70
	5915-70
	11371-78

	01
	М24(2
	80
	2
	2
	-
	7796-70
	15521-70
	6402-70

	02
	М20
	90
	1
	1
	2
	7805-70
	5927-70
	11371-78

	03
	М16(1,5
	70
	2
	2
	-
	7798-70
	5918-73
	6402-70

	04
	М24
	80
	1
	1
	1
	7796-70
	15521-70
	11371-78

	05
	М20(1,5
	90
	2
	2
	-
	7805-70
	5918-73
	6402-70

	06
	М16
	70
	1
	1
	-
	7805-70
	5927-70
	6402-70

	07
	М24(2
	80
	2
	2
	2
	7798-70
	5918-73
	11371-78

	08
	М20
	90
	1
	1
	2
	7796-70
	15521-70
	11371-78

	09
	М16
	80
	2
	2
	1
	7798-70
	5915-70
	11371-78

	10
	М24
	90
	1
	1
	2
	7805-70
	5927-70
	11371-78

	11
	М20
	70
	1
	1
	2
	7796-70
	5915-70
	11371-78

	12
	М16
	90
	2
	2
	-
	7798-70
	5918-71
	6402-70

	13
	М24(2
	80
	1
	1
	1
	7796-70
	15521-70
	11371-78

	14
	М20(1,5
	90
	1
	1
	2
	7805-70
	5927-70
	11371-78

	15
	М16
	70
	1
	2
	1
	7798-70
	5915-70
	11371-78

	16
	М24(2
	80
	2
	1
	-
	7805-70
	5918-73
	6402-70

	17
	М24
	90
	1
	1
	1
	7796-70
	15522-70
	11371-78

	18
	М20(1
	80
	1
	2
	2
	7811-70
	15523-70
	11371-78

	19
	М16(15
	70
	2
	1
	-
	7798-70
	5918-73
	6402-70

	20
	М24
	80
	1
	2
	1
	7796-70
	5915-70
	11371-78

	21
	М20
	90
	1
	2
	2
	7805-70
	5927-70
	11371-70

	22
	М22х2
	80
	2
	1
	1
	7798-70
	5918-73
	11371-70

	23
	М16(1
	80
	1
	1
	1
	7796-70
	15522-70
	11371-70

	24
	М24(2
	70
	1
	2
	-
	7811-70
	5915-70
	6402-70

	25
	М20(15
	90
	1
	1
	2
	1805-70
	15521-70
	11371-70

	26
	М16
	70
	1
	2
	1
	7798-70
	5915-70
	11371-70

	27
	М20(15
	90
	1
	1
	-
	7796-70
	5915-70
	6402-70


Таблица 4.1.2
	№ вар
	Резьба
шпильки
	Длина шпильки
	Исполнение
	ГОСТ

	
	
	
	гайки
	шайбы
	шпильки
	гайка
	шайбы

	00
	М16(1,5
	50
	1
	-
	22036-76
	5918-73
	6402-70

	01
	М24
	55
	1
	1
	22034-76
	5915-70
	11371-78

	02
	М20(1,5
	60
	2
	-
	22032-76
	5918-73
	6402-70

	03
	М16
	50
	1
	1
	22038-76
	5916-70
	11371078

	04
	М24(2
	55
	2
	-
	22036-76
	5918-73
	6402-70

	05
	М20
	60
	1
	1
	22034-76
	55915-70
	11371-78

	06
	М16(1,5
	50
	1
	2
	22040-76
	5918-73
	11371-78

	07
	М24
	55
	1
	-
	22036-76
	5916-70
	6402-70

	08
	М20(1,5
	60
	2
	2
	22032-76
	5918-73
	11371-78

	09
	М16
	80
	2
	2
	22032-76
	5918-78
	11374-78

	10
	М24(2
	55
	1
	-
	22036-76
	9916-70
	6402-70

	11
	М20
	60
	1
	2
	22032-76
	5918-73
	11371-78

	12
	М16(1
	60
	1
	1
	22034-76
	5915-70
	11371-78

	13
	М24
	55
	2
	2
	22038-76
	59522-70
	11371-78

	14
	М20
	60
	2
	1
	22032-76
	5918-70
	11371-78

	15
	М22
	50
	1
	1
	22034-76
	5916-70
	11371-78

	16
	М16(1
	60
	1
	-
	22040-76
	5915-70
	6402-70

	17
	М24
	50
	2
	2
	22036-76
	5915-70
	11371-78

	18
	М20
	70
	1
	1
	22032-76
	5918-70
	11371-78

	19
	М16(1
	60
	2
	1
	22038-76
	5915-70
	11371-78

	20
	М24(2
	50
	1
	-
	22034-76
	5918-70
	6402-70

	21
	М20(1
	50
	2
	-
	22036-76
	5916-70
	6402-70

	22
	М20
	50
	1
	1
	22038-76
	5915-70
	11371-78

	23
	М16
	60
	2
	2
	22047-76
	15523-70
	11371-78

	24
	М24
	70
	1
	-
	22032-76
	5915-70
	6402-70

	25
	М20(1
	50
	1
	1
	22034-70
	5918-70
	11371-78

	26
	М24х2
	50
	1
	1
	22036-70
	5915-70
	11371-78

	27
	М16
	60
	2
	1
	22038-70
	5916-70
	11371-78


Задача № 4.2
1.По аксонометрическому изображению вычертить две проекции изделия, изготовленного из стальных деталей с помощью ручной электродуговой сварки. Определить расположение указанных в задании швов, исходя из взаимного расположения свариваемых деталей. Изобразить и обозначить сварные швы в соответствии с ГОСТ 2.312-68. Оформить чертеж в соответствии с ГОСТ 2.109-73. 

2.Выполнить рабочие чертежи деталей, входящих в изделие. На чертежах отразить форму кромок, подготовленных для сварки. 

3.Выполнить спецификацию в соответствии с ГОСТ 2.108-68. 
Варианты заданий представлены на рис.4.2.

Указания. Если деталь, входящая в изделие, имеет простую форму (цилиндр, призма) и сваривается с другими без подготовки ее кромок, то чертеж на эту деталь не выполнять, а в спецификации записать данные, необходимые для ее изготовления (размеры, материал).

Перед выполнением этого задания необходимо ознакомиться с ГОСТами 2.601-84, ГОСТ 2.312-68,ГОСТ 2.108-68 и 2.109-73, учебной литературой [2*].
Методические указания по выполнению задания даны в [К3*].
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Пример выполнения задания показан в [К3*]рис. 22-23, с 53-54 
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Задача № 4.3
Выполнить эскизы деталей по аксонометрическим изображениям.

Варианты индивидуальных заданий представлены в табл. 4.3.  
Указания. Перед выполнением этой работы необходимо ознакомиться с 

ГОСТ 2.125 – 68 и последовательностью операций при выполнении эскиза 

[2*; 3] и методическому указанию по выполнению задания [К3*].

Эскизы выполнять на миллиметровой или писчей бумаге в клетку, приведенных к стандартным форматам А4 или А3 в зависимости от сложности и размеров детали. Для малогабаритных изделий применять масштабы увеличения в соответствии с ГОСТ 2.302-68 (СТ СЭВ 1180-78).
Пример выполнения задания приведен в [К3*] рис.25,26,27, с 62,63,64.

Таблица 4.3

	№вар.
	№ деталей
	№ вар.
	№ деталей

	00
	4, 13, 25, 37
	14
	9, 17, 27, 40

	01
	5, 14, 26, 38
	15
	6, 19, 36, 41

	02
	1, 15, 37, 39
	16
	12, 13, 28, 48

	03
	7, 16, 28, 40
	17
	10, 21, 29, 46

	04
	9, 17, 29, 41
	18
	1, 22, 30, 44

	05
	11, 18, 30, 42
	19
	2, 23, 31, 42

	06
	2, 19, 31, 43
	20
	3, 18, 32, 43

	07
	3, 20, 32, 44
	21
	7, 24, 33, 47

	08
	6, 21, 33, 45
	22
	8, 21, 34, 4

	09
	8, 22, 34, 37
	23
	11, 22, 35, 45

	10
	10, 23, 35, 46
	24
	9, 16, 36, 46

	11
	12, 24, 36, 48
	25
	7, 20, 29, 43

	12
	5, 15, 25, 38
	26
	4, 24, 32, 38

	13
	4, 14, 26, 37
	27
	2, 20, 31, 48
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Задача № 4.4

Выполнить чертеж сборочной единицы и эскизы ее деталей, для этого:

-составить схему деления сборочной единицы на составные части,

-составить спецификацию,

-выполнить эскизы всех составных частей сборочной единицы,

-выполнить сборочный чертеж.

Сборочную единицу выбрать самостоятельно, если есть возможность -
по месту работы или получить по указанию преподавателя в препараторской кафедры. Сборочная единица, например вентиль, пробковый кран, тиски, клапан запорный и т.п., должна состоять из 6 –10 деталей, не считая стандартных.

      Указания. Эскизы выполнять на миллиметровой  или писчей бумаге в клетку, приведенных к стандартным форматам А4 или А3 в зависимости от сложности деталей, сборочный чертеж – на листе формата А3 или А4 в зависимости  от сложности и величины изображаемой сборочной единицы.
      Для малогабаритных изделий применять масштабы увеличения в соответствии с ГОСТ 2.302-68. Схему и спецификацию выполнять на отдельных листах чертежной бумаги  формата А4 с основными надписями по форме 2 ГОСТ 2.104-68.

      Перед выполнением задания  ознакомиться со сборочной единицей, выяснить ее назначение, рабочее положение, устройство и принцип действия, способы соединения составных частей сборочной единицы, последовательность сборки и разборки, изучить рекомендуемую литературу [2*; 3; 6; К3*; К6; К7].
Задача 4.5
     Чтение и деталирование сборочных чертежей.  

1. Прочитать сборочный чертеж.

2. Выполнить рабочие чертежи деталей по заданному сборочному чертежу согласно пункта 1 задания.

3. Выполнить наглядное изображение  (прямоугольные аксонометрические проекции) двух деталей согласно пункта 2 задания.       

      Задания на  чтение и деталирование сборочного чертежа (чертежа общего вида) представлены в билетах №№ 00-27.

      Указания. Перед выполнением задания изучить стандарты 2.108-68, 2.316-68, 2.109-73, 2.401-68, 2.420-69, теоретический материал рекомендуемой литературы           [3; К6]. 

БИЛЕТ№00

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.

Гидравлический зажим одностороннего действия применяется для закрепления деталей на станках.


Канавки в корпусе 1 и выступ на плите 2 позволяют устанавливать зажим в одно из трех положений. В корпусе расположен зажим 3, соединенный со штоком 10 поршня 4. Под давлением жидкости, поступающей от гидропривода через верхнее резьбовое отверстие крышки 5, зажим совместно с цилиндром 6, крышкой и гайкой 8 перемещается влево и фиксирует обрабатываемую деталь. При отключении гидропривода пружина 7 возвращает зажим в исходное положение.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 4, 5, 13.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 3.

3. Выполнить чертежи деталей №№2, 6 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Назовите все детали на разрезе Б-Б.

2. Какую форму имеют головки болтов 12?
3. Какое назначение четырех несквозных отверстий в детали 5?
	А2

А3

А3

А3

А3

А3

А3

А4

А3

А4

А4

А4
А4

А4


	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21
	НГиГ 00.00.000СБ

НГиГ 00.00.001

НГиГ 00.00.002

НГиГ 00.00.003

НГиГ 00.00.004

НГиГ 00.00.005

НГиГ 00.00.006

НГиГ 00.00.007

НГиГ 00.00.008

НГиГ 00.00.009

НГиГ 00.00.010

НГиГ 00.00.011

НГиГ 00.00.012

НГиГ 00.00.013


	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Плита

Зажим

Поршень

Крышка

Цилиндр

Пружина

Гайка

Пружина

Шток

Пластина

Болт М14

Крышка

Стандартные изделия

Винт А.М8Х24.58

ГОСТ 1491-80

Гайка М14.5

ГОСТ 5915-70

Гайка М20.5

ГОСТ 5915-70

Кольцо СГ 40-28-5

ГОСТ 6418-81

Кольцо 028-033-30

ГОСТ 9833-73

Кольцо 050-055-30

ГОСТ 9833-73

Шайба 14.01.016

ГОСТ 6958-78

Шайба 20.01.016

ГОСТ 6958-78
	1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

4

1

2

4

1

1

1

3

4

1
	



БИЛЕТ№01

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.


Гидравлический зажим одностороннего действия предназначен для закрепления обрабатываемой детали.


Зажим устанавливают в поперечный паз стола станка при помощи нижнего выступа плиты 3 и закрепляют четырьмя болтами 12. Зажим устанавливают в одно из трех фиксируемых положений (верхний выступ в плите 3 соответственно входит в одну из трех канавок в корпусе 4) перпендикулярно станочным пазам, что обеспечивает его неподвижность при большом зажимном усилии.


В корпусе 4 расположен зажим 1, соединенный винтом 2 с поршнем 11 гидроцилиндра. К резьбовому отверстию крышки 7 присоединяют гибкий шланг системы. Под давлением масла поршень перемещается влево, действуя на зажим 1, который закрепляет обрабатываемую деталь. В исходное положение зажим возвращает пружина 14. Уплотнительные кольца 17, 18, 19 обеспечивают герметичность цилиндра.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1,3,4,5,7,11.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1,4.

3. Выполнить чертежи деталей №№2,3 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Покажите контур детали 4.

2. Сколько отверстий в деталях 7 и 8?

3. Какие детали видны на виде сверху?
04. Зажим гидравлический.

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А3

А3

А4

А3

А4

А3

А4

А4

А3

А4

А4

А4
	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21
	НГиГ 00.01.000СБ

НГиГ 00.01.001

НГиГ 00.01.002

НГиГ 00.01.003

НГиГ 00.01.004

НГиГ 00.01.005

НГиГ 00.01.006

НГиГ 00.01.07

НГиГ 00.01.008

НГиГ 00.01.009

НГиГ 00.01.010

НГиГ 00.01.011

НГиГ 00.01.012

НГиГ 00.01.13

НГиГ 00.01.014
	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Зажим

Винт

Плита

Корпус

Гайка

Цилиндр

Крышка

Крышка

Пластина

Втулка

Поршень

Болт М16

Пробка

Пружина

Стандартные изделия

Винт А.М16Х30.58

ГОСТ 1491-80

Гайка М16.5

ГОСТ 5915-70

Кольцо 028-033-30

ГОСТ 9833-73

Кольцо 045-050-30

ГОСТ 9833-73

Кольцо СГ 28-33-3

ГОСТ 6418-81

Штифт 4h8Х25

ГОСТ 3128-70

Шайба 16.01.019

ГОСТ 11371-78
	1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

4

1

1

2

4

1

2

1

1

4
	


Материал для деталей 1,3,…9, 11 - сталь Ст3 ГОСТ 380-71;дет. 2, 10, 12, 13 - Сталь 20 ГОСТ 1050-74; дет. 14 - Сталь 65Г ГОСТ 14959-79.


БИЛЕТ№02

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.


Гидравлический прижим предназначен для закрепления обрабатываемых деталей на станках.


Прижим работает от гидроцилиндра, который крепится к корпусу 1 прихвата двумя полукольцами 6, входящими в наружные канавки детали 3, полукольца крепятся винтами 9. Прихват фиксируется двумя шпонками, входящими в нижний паз корпуса 1 и паз станка, и крепится четырьмя пазовыми болтами.


Гидроцилиндр прижима - двустороннего действия. Поршень под давлением жидкости, поступающей через резьбовое отверстие детали 5, перемещается совместно с кулачком 7 вправо, вытесняя через нижнее отверстие детали 3 жидкость из правой полости гидроцилиндра. При этом обеспечивается зажим детали. Под давлением жидкости, поступающей через верхнее отверстие детали 3, поршень перемещается влево, вытесняя жидкость из левой полости цилиндра через верхнее отверстие детали 2. Кулачок 7 перемещается, и обрабатываемая деталь освобождается.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1,2,3,4,5,7.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1,7.

3. Выполнить чертеж деталей №№4,5 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Покажите контур детали 1.

2. Видна ли деталь 3 на видах слева и сверху?
3. Как называется разрез, изображенный на виде сверху?
06. Прижим гидравлический.

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А3

А4

А4

А4

А4


	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14
	НГиГ 00.02.000СБ

НГиГ 00.02.001

НГиГ 00.02.002

НГиГ 00.02.003

НГиГ 00.02.004

НГиГ 00.02.005

НГиГ 00.02.006

НГиГ 00.02.007

НГиГ 00.02.008


	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Цилиндр

Стакан

Поршень

Крышка

Полукольцо

Кулачок

Прокладка

Стандартные изделия

Винт А.М8Х20.58

ГОСТ 1491-80

Винт 2М8Х25.58

ГОСТ 1491-80

Винт  2М16Х70.58

ГОСТ 1491-80

Кольцо 032-037-30

ГОСТ 9833-73

Кольцо 055-060-30

ГОСТ 9833-73

Шайба 16.65Г 02.2

ГОСТ 6402-70
	1

1

1

1

1

1

1

1

6

6

1

1

2

1
	


Материал деталей 1, 5, 7 - сталь Ст3 ГОСТ 380-71;

дет. 2….4  - Сталь 45 ГОСТ 1050-74; 

дет. 8 - картон А2 ГОСТ 9347-74.

БИЛЕТ№03

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.


Форсунка предназначена для распыления жидкого топлива при сжигании его в топках паровых котлов. Подача топлива в форсунку происходит через ниппель 5. Одновременно через ниппель 6 подается пар из котла или сжатый воздух из компрессора. По каналу сопла 2 пар устремляется к выходу, где он подхватывает жидкое топливо и распыляет его. Количество подаваемого в топку котла топлива можно изменять вращением маховика 8, регулируя тем самым величину зазора между коническими поверхностями сопла 2 и корпуса 1.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№ 1, 2, 3, 5, 6,7.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1,7.

3. Выполнить чертежи деталей №№3,4 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Назовите детали в сечении Б-Б.
2. Видны ли детали 2 и 5 на разрезе А-А и виде сверху?
3. Сколько сечений имеется на данном чертеже?
08. Форсунка.

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А3

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4
	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11
	НГиГ 00.03.000СБ

НГиГ 00.03.001

НГиГ 00.03.002

НГиГ 00.03.003

НГиГ 00.03.004

НГиГ 00.03.005

НГиГ 00.03.006

НГиГ 00.03.007

НГиГ 00.03.008

НГиГ 00.03.009

НГиГ 00.03.010
	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Сопло

Тройник

Конус

Ниппель

Ниппель

Гайка накидная

Маховик

Гайка

Гайка

Стандартные изделия

Гайка М12.5

ГОСТ 5915-70
	1

1

1

1

1

1

2

1

1

1

1


	


Материал для деталей 1….7 - бронза Бр05Ц5С5 ГОСТ 613-79;

дет. 8 - сталь Ст3 ГОСТ 380-71.


БИЛЕТ№04

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.


Гидравлический поворотный зажим предназначен для перемещения обрабатываемой на металлорежущих станках детали до упорной базы.


Зажим устанавливают на столе станка или переходной плите и закрепляют в пазу с помощью квадратной головки пальца 5 и гайки 9. Корпус 1 соединен с гидроцилиндром 2.


Гидроцилиндр может быть одностороннего и двустороннего действия. Под действием давления жидкости, поступающей поочередно через резьбовые отверстия  крышек 4 и 8, поршень перемещается соответственно вправо или влево. При одностроннем действии верхнее резьбовое отверстие крышки 4 закрывается пробкой. В этом случае под действием давления жидкости, поступающей через отверстие крышки 8, поршень через упорный штырь 6 перемещает обрабатываемую деталь до упорной базы. Обратно поршень возвращается пружиной 7, при этом жидкость, находящаяся в правой полости гидроцилиндра, перетекает через резьбовое отверстие крышки 8 в гидросистему.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1,2,3,4,5,8.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 4.

3. Выполнить чертежи деталей №№2, 5 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Сколько отверстий без резьбы имеет деталь 8?
2. Какое назначение лысок в упорном штыре 6?
3. Какие детали имеют резьбу?
10. Зажим гидравлический поворотный

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Примечание

	А2

А3

А3

А3

А3

А4

А4

А4

А4


	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14
	НГиГ 00.04.000СБ

НГиГ 00.04.001

НГиГ 00.04.002

НГиГ 00.04.003

НГиГ 00.04.004

НГиГ 00.04.005

НГиГ 00.04.006

НГиГ 00.04.007

НГиГ 00.04.008
	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Цилиндр

Поршень

Крышка

Палец

Штырь

Пружина

Крышка

Стандартные изделия

Гайка М42.5

ГОСТ 5915-70

Кольцо 040-045-30

ГОСТ 9833-73

Кольцо СГ 28-17-3.5

ГОСТ 6418-81

Кольцо 066-072-30

ГОСТ 9833-73

Шайба 42.01.019

ГОСТ 11371-78

Шпонка 10Х8Х32

ГОСТ 23360-78
	1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

3

1

1
	


Материал деталей 1…5 - Сталь 15 ГОСТ 1050-74;

дет. 2….4, 6, 8 - Сталь 20 ГОСТ 1050-74;

дет. 7 - Сталь 65Г ГОСТ 14959-79; дет. 9 - сталь Ст5 ГОСТ 380-71.


БИЛЕТ№05

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.


Отводки применяют для включения и выключения сцепных муфт без остановки ведущего вала.


На полу или стене устанавливают стойку 2. Конец  винта 16 входит в продольный паз оси 7 и таким образом обеспечивается возможность регулирования кольца отводки по высоте. В продольные пазы полос рычага 5 входят пальцы полуколец 3, 4 разъемного кольца отводки, надеваемого на подвижную муфту (на чертеже не показана). Левый конец рычага образует вилку, в прорези которой входят пальцы траверсы 6. При вращении маховика 11, закрепленного на винте 8, рычаг 5, поворачиваясь вокруг оси 7, перемещает кольцо отводки, а вместе с ним и подвижную муфту.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 4, 5, 6.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 2.

3. Выполнить чертежи деталей №№3, 7 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Имеется ли на чертеже изображение сечения?
2. Назовите детали, которые видны на разрезе В-В.
3. Что нужно сделать, чтобы из корпуса 1 вынуть деталь 8?
12. Отводка с винтовым приводом.

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4
	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24
	НГиГ 00.05.000СБ

НГиГ 00.05.001

НГиГ 00.05.002

НГиГ 00.05.003

НГиГ 00.05.004

НГиГ 00.05.005

НГиГ 00.05.006

НГиГ 00.05.007

НГиГ 00.05.008

НГиГ 00.05.009

НГиГ 00.05.010

НГиГ 00.05.011

НГиГ 00.05.012

НГиГ 00.05.013


	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Стойка

Полукольцо верхнее

Полукольцо нижнее

Рычаг

Траверса

Ось

Винт

Втулка

Втулка

Маховик

Ручка

Кольцо

Стандартные изделия

Болт М8Х32.58

ГОСТ 7798-70

Болт М8Х75.58

ГОСТ 7798-70

Винт М8Х12.48

ГОСТ 1482-84

Гайка М85

ГОСТ 5915-70

Гайка М8.5

ГОСТ 6402-70

Шайба 8 65Г 029

ГОСТ 6402-70

Шайба 8-65Г 029

ГОСТ 6402-70

Шайба 8.01.05

ГОСТ 11371-78

Шайба 16.01.05

ГОСТ 11371-78

Штифт 4h8Х12

ГОСТ 3128-70

Шплинт 4Х28-001

ГОСТ 397-79
	1

1

1

1

2

1

1

1

1

3

1

1

1

2

3

1

2

3

2

3

1

1

1

1
	


Материал деталей 1, 2 - СЧ25 ГОСТ 1412-85;

дет. 3,4,6,7 - сталь Ст6 ГОСТ 380-71;

дет. 5, 8 - Сталь 30 ГОСТ 1050-74.


БИЛЕТ№06

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.


Регулятор давления устанавливается на трубопроводах для предотвращения аварии в случае избыточного давления газа или воздуха.


При нормальном давлении газ или воздух, поступающий через штуцер 2, давит на клапан 7, но под действием пружины 8 клапан не открывает отверстие левого седла 6. Давление выше нормального перемещает клапан вправо, отверстие левого седла открывается, и газ или воздух по каналам корпуса 1 выходит в атмосферу. Иглой 11 регулируют количество газа или воздуха, выпускаемого в атмосферу. При дальнейшем возрастании давления клапан перекрывает отверстие правого седла 5.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 4, 7, 10.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 3.

3. Выполнить чертежи деталей №№3, 9 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Покажите резьбы на детали 1.

2. Сколько отверстий имеет деталь 3?
3. Назовите деталь, соединяющую детали 1 и 3.
16. Регулятор давления.

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4
	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

1011

12

13

14

15
	НГиГ 00.06.000СБ

НГиГ 00.06.001

НГиГ 00.06.002

НГиГ 00.06.003

НГиГ 00.06.004

НГиГ 00.06.005

НГиГ 00.06.006

НГиГ 00.06.007

НГиГ 00.06.008

НГиГ 00.06.009

НГиГ 00.06.010

НГиГ 00.06.011
	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Штуцер

Стакан

Цилиндр

Седло

Седло

Клапан

Пружина

Шток

Втулка

Игла

Стандартные изделия

Винт 10Х10.48

ГОСТ 1477-84

Гайка М14.5

ГОСТ 5915-70

Шайба 14 65Г 029

ГОСТ 6402-70

Материалы

Картон А1

ГОСТ 9347-74
	1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

2

1

1
	


Материал деталей 1…3 и 7 - бронза БрА9ЖЗЛ ГОСТ 493-79;

дет. 4…6 - сталь Ст3 ГОСТ 380-71;

дет. 8 - Сталь 65Г ГОСТ 14959-79; 

дет. 9 - Сталь 20 ГОСТ 1050-74.


БИЛЕТ№07

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.


Тиски данной конструкции служат для закрепления обрабатываемых деталей на металлорежущих станках.


Тиски устанавливаются на столе строгального или фрезерного станка и закрепляются шестью болтами (на чертеже не показаны). Обрабатываемую деталь закладывают между пластинами 6. Винт 5, имеющий прямоугольную резьбу, удерживается от осевого перемещения кольцом 7 и штифтом 12. Чтобы втулка не вращалась вокруг своей оси, установлен винт 8. При вращении винта 5 подвижная губка 2 будет перемещаться по направляющему пазу корпуса 1, зажимая пластинками обрабатываемую деталь.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 4, 5, 6.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 3.

3. Выполнить чертежи деталей №№5,6 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Сколько отверстий в детали 6?
2. Покажите контур направляющего паза корпуса 1.

3. Назовите все детали, изображенные на разрезах А-А и Б-Б.
18. Тиски.

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А3

А4

А3

А4

А4


	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12
	НГиГ 00.07.000СБ

НГиГ 00.07.001

НГиГ 00.07.002

НГиГ 00.07.003

НГиГ 00.07.004

НГиГ 00.07.005

НГиГ 00.07.006

НГиГ 00.07.007


	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Губка подвижная

Подшипник

Втулка

Винт

Пластина

Кольцо

Стандартные изделия

Винт М8Х12.58

ГОСТ 1476-84

Винт А.М8Х16.58

ГОСТ 1491-80

Гайка М8.5

ГОСТ 5915-70

Шпилька М8Х30.58

ГОСТ 22034-76

Штифт  4h8Х40

ГОСТ 3128-70
	1

1

1

1

1

2

1

1

4

4

4

1
	



Материал деталей 1….3 - чугун СЧ25 ГОСТ 1412-85;

дет. 4…7 - сталь Ст5 ГОСТ 380-71.


БИЛЕТ№07

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.


Шестеренный насос предназначен для перекачивания жидкости. Основными рабочими органами насоса являются два входящих в зацепление зубчатых колеса.


Верхний вал-шестерня 5 при помощи муфты (на чертеже не показана) соединен с валом электродвигателя. Крышки 2 и 3 соединяются с корпусом 1 двенадцатью шпильками 9 и гайками 10. В месте выхода из корпуса вала-шестерни 5 имеется уплотнение 13, препятствующее просачиванию жидкости через зазор между валом и втулкой 8. Уплотнение состоит из трех войлочных пропитанных маслом колец. Кольца прижимаются к поверхности вала при помощи втулки 7 и гайки 6.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 4, 6, 8.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 2.

3. Выполнить чертежи деталей №№3, 5 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Как называется разрез Г-Г?
2. Как называется изображение Б-Б?
3. Выполнить чертежи деталей №№3, 5 на ЭВМ.
20. Насос шестеренный.

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А3

А3

А2

А4

А4


	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13
	НГиГ 00.08.000СБ

НГиГ 00.08.001

НГиГ 00.08.002

НГиГ 00.08.003

НГиГ 00.08.004

НГиГ 00.08.005

НГиГ 00.08.006

НГиГ 00.08.007

НГиГ 00.08.008
	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Крышка

Крышка

Ведомое зубчатое 

колесо z=15, m=5

Вал-шестерня

z=15, m=5

Гайка круглая

Втулка

Втулка

Стандартные изделия

Шпилька М10Х30.58

ГОСТ 22034-76

Гайка М10.5

ГОСТ 5915-70

Шайба 10.01.05

ГОСТ 11371-78

Штифт  8h8Х30

ГОСТ 3128-70

Кольцо СГ 50-35-5

ГОСТ 6418-81
	1

1

1

1

1

1

1

1

12

12

12

2
	


Материал деталей: 1….3 - чугун СЧ25 ГОСТ 1412-85;

дет. 4…6 - Сталь 45 ГОСТ 1050-74; дет. 7, 8 - Сталь 20 ГОСТ 1050-74.

БИЛЕТ№08

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.


Шестеренный насос предназначен для перекачивания жидкости. Основными рабочими органами насоса являются два входящих в зацепление зубчатых колеса.


Верхний вал-шестерня 5 при помощи муфты (на чертеже не показана) соединен с валом электродвигателя. Крышки 2 и 3 соединяются с корпусом 1 двенадцатью шпильками 9 и гайками 10. В месте выхода из корпуса вала-шестерни 5 имеется уплотнение 13, препятствующее просачиванию жидкости через зазор между валом и втулкой 8. Уплотнение состоит из трех войлочных пропитанных маслом колец. Кольца прижимаются к поверхности вала при помощи втулки 7 и гайки 6.

Задание:

4. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 4, 6, 8.

5. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 2.

6. Выполнить чертежи деталей №№3, 5 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

4. Как называется разрез Г-Г?
5. Как называется изображение Б-Б?
6. Выполнить чертежи деталей №№3, 5 на ЭВМ.
20. Насос шестеренный.

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А3

А3

А2

А4

А4


	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13
	НГиГ 00.08.000СБ

НГиГ 00.08.001

НГиГ 00.08.002

НГиГ 00.08.003

НГиГ 00.08.004

НГиГ 00.08.005

НГиГ 00.08.006

НГиГ 00.08.007

НГиГ 00.08.008
	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Крышка

Крышка

Ведомое зубчатое 

колесо z=15, m=5

Вал-шестерня

z=15, m=5

Гайка круглая

Втулка

Втулка

Стандартные изделия

Шпилька М10Х30.58

ГОСТ 22034-76

Гайка М10.5

ГОСТ 5915-70

Шайба 10.01.05

ГОСТ 11371-78

Штифт  8h8Х30

ГОСТ 3128-70

Кольцо СГ 50-35-5

ГОСТ 6418-81
	1

1

1

1

1

1

1

1

12

12

12

2
	


Материал деталей: 1….3 - чугун СЧ25 ГОСТ 1412-85;

дет. 4…6 - Сталь 45 ГОСТ 1050-74; 

дет. 7, 8 - Сталь 20 ГОСТ 1050-74.


БИЛЕТ№09

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.


Передвижной гидравлический прихват предназначен для зажима обрабатываемых деталей на станках. Его устанавливают на столе станка или базовой плите.


Прихват состоит из корпуса 1, закрепляемого в станочном пазу специальным болтом 5 и гайкой 14. Болт 5 соединен резьбой с регулируемым болтом 4, имеющим сферическую головку, в которую упирается шайба 13, прижимающая прихват 7. Прихват опирается на шайбу 10 и пружину 11. В полости корпуса расположен поршень 2. Масло в полость поступает под давлением через коническое резьбовое отверстие корпуса. В поршне на резьбе закрепляется регулируемый винт 6, передающий усилие прихвату, зажимающему обрабатываемую деталь. Прихват при необходимости можно поворачивать вокруг его продольной оси. В исходное положение поршень возвращается пружиной 12, которая упирается в крышку 3.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№ 1, 2, 3, 5, 7, 9.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№ 1, 7.

3. Выполнить чертежи деталей №№3, 5 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Какое назначение имеют четыре паза в детали 3?
2. Покажите контур детали 5.

3. Назовите все детали, изображенные на виде сверху.

22. Прихват передвижной

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А3

А3

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4
	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19


	НГиГ 00.09.000СБ

НГиГ 00.09.001

НГиГ 00.09.002

НГиГ 00.09.003

НГиГ 00.09.004

НГиГ 00.00.005

НГиГ 00.09.006

НГиГ 00.09.007

НГиГ 00.09.008

НГиГ 00.09.009

НГиГ 00.09.010

НГиГ 00.09.011

НГиГ 00.09.012

НГиГ 00.09.13

НГиГ 00.09.014
	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Поршень

Крышка

Болт

Болт

Винт

Прихват

Шайба

Тарелка

Шайба

Пружина

Пружина

Шайба

Гайка

Стандартные изделия

Винт А.М8Х22.58

ГОСТ 1491-80

Гайка М20.5

ГОСТ 5915-70

Гайка М24.5

ГОСТ 5915-70

Кольцо СГ 64 52-5

ГОСТ 6418-81

Кольцо 118-124-36

ГОСТ 9833-73
	1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

4

1

1

2

4

1

1

1


	


Материал деталей 1……7 - чугун СЧ25 ГОСТ 1412-85;дет. 11, 12 - Сталь 65Г ГОСТ 14959-79;дет. 2 - Сталь 45ГОСТ 1050-74;дет. 3…6…8…10…13, 14 -Сталь Ст5 ГОСТ 380-71.


БИЛЕТ№10

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.


Двухходовой кран устанавливают на трубопроводах. Газ или жидкость, поступающие через нижнее отверстие в кран, расходятся по двум трубопроводам.


Чтобы изменить площадь сечения для прохода газа или жидкости, нужно ручкой 6 повернуть на некоторый угол коническую пробку 2. Для обеспечения герметичности коническая поверхность пробки крана притирается к внутренней стенке корпуса 1. Между деталями 1 и 4 ставится прокладка 10.


Ключ 3 своими выступами входит в пазы пробки. Пружина 7 ставится для надежного прилегания пробки к внутренней поверхности корпуса.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 4, 5, 6.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 4.

3. Выполнить рабочие чертежи деталей №№ 2, 5 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Назовите и покажите все детали, изображенные на разрезе В-В.

2. Покажите детали 3, 4 и 6 на виде слева.
3. Покажите контур детали 2.
24. Кран двухходовой.

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А3

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4
	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11
	НГиГ 00.10.000СБ

НГиГ 00.10.001

НГиГ 00.10.002

НГиГ 00.10.003

НГиГ 00.10.004

НГиГ 00.10.005

НГиГ 00.10.006

НГиГ 00.10.007

НГиГ 00.10.008


	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Пробка

Ключ

Крышка

Гайка

Ручка

Пружина

Шайба

Стандартные изделия

Гайка М8.5

ГОСТ 5915-70

Картон А1

ГОСТ 9347-74

Картон А1

ГОСТ 9347-74
	1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1
	


Материал деталей 1, 2…8 - бронза Бр04Ц7С5 ГОСТ 613-79;

дет. 3…7 - Сталь 35Х ГОСТ 4543-71;

дет. 7 - Сталь 65Г ГОСТ 14959-79.


БИЛЕТ№11

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.


Гидравлический цилиндр является основным звеном гидроприводов.


Гидравлический цилиндр состоит из корпуса 1 и поршня 4. Поршень движется в цилиндре под давлением масла, которое подается в цилиндр через резьбовые отверстия деталей 1 и 5. Последовательное переключение подачи масла производится при помощи золотника (на чертеже не показан). 


Шток поршня 4 соединен с вилкой 6. Вилка присоединяется к звену механизма, которому поршень сообщает требуемое возвратно-поступательное движение. Уплотнение поршня, штока поршня, а также корпуса обеспечивается уплотнительными кольцами 11, 12, 13 и прокладкой 7.
Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 4, 5, 6.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 2.

3. Выполнить чертежи деталей №№4, 6 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Покажите контур детали 3.

2. Имеется ли на чертеже сечение?
3. Как называются разрезы на виде сверху?
26. Цилиндр гидравлический.

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А4

А3

А4

А4

А4


	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13
	НГиГ 00.11.000СБ

НГиГ 00.11.001

НГиГ 00.11.002

НГиГ 00.11.003

НГиГ 00.11.004

НГиГ 00.11.005

НГиГ 00.11.006

НГиГ 00.11.007


	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Стакан

Фланец

Поршень

Крышка

Вилка

Прокладка

Стандартные изделия

Болт МХ628.58

ГОСТ 7798-70

Болт М12Х45.58

ГОСТ 7798-70

Гайка М12.5

ГОСТ 5915-70

Кольцо 025-030-30

ГОСТ 9833-73

Кольцо 055-060-30

Гост 9833-73

Материалы

Войлок ПС 10

ГОСТ 6308-71
	1

1

1

1

1

1

1

12

2

2

1

3

5


	


Материал деталей 1…3…5 - чугун СЧ25 ГОСТ 1412-85;

дет. 4…6 - Сталь 45 ГОСТ 1050-74.


БИЛЕТ№12

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.



БИЛЕТ№13

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.


Приспособление предназначено для производства сегментных шпонок из заготовок (готовых шайб) на горизонтально-фрезерном станке.


В корпус 1 вставлен прихват 2, соединенный шпилькой 8 с поршнем 5 цилиндра обратного действия. Зажим нескольких заготовок, установленных на призме 9 (на чертеже показаны тонкой линией, см. разрез Г-Г), осуществляется прихватом под воздействием гидравлического давления на поршень (жидкость поступает в отверстие по стрелке). Пружина 7 возвращает прихват  в исходное положение после того, как в цилиндре снято давление. Дисковая фреза центрируется по оси призмы 9 и прорези установочной колодки 3 с помощью щупа.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 4, 5, 9.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 2.

3. Выполнить чертежи деталей №№4, 9 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Как называется разрез Г-Г?
2. Сколько отверстий с резьбой в детали 9?
3. Покажите контур детали 2 на разрезе Г-Г и виде сверху.

32. Приспособление для нарезки сегментных шпонок

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4
	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18
	НГиГ 00.13.000СБ

НГиГ 00.13.001

НГиГ 00.13.002

НГиГ 00.13.003

НГиГ 00.13.004

НГиГ 00.13.005

НГиГ 00.13.006

НГиГ 00.13.007

НГиГ 00.13.008

НГиГ 00.13.009


	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Прихват

Колодка

Крышка

Поршень

Шайба

Пружина

Шпилька М12

Призма

Стандартные изделия
Болт М6Х18.58

ГОСТ 7798-70

Винт А.МХ12.58

ГОСТ 1491-89

Винт М8Х40.58

ГОСТ 11738-84

Винт М8Х40.58

ГОСТ 11738-84

Гайка М14.5

ГОСТ 5915-70

Кольцо СГ 38-24-3

ГОСТ 6418-81

Кольцо СГ 70-58-5

ГОСТ 6418-81

Штифт 6Х50

ГОСТ 3128-70

Шайба 20.01.05

ГОСТ 11371-78
	1

1

1

1

1

1

1

1

1

5

1

4

2

2

2

1

1

1


	


Материал деталей 1…4 - чугун СЧ25 ГОСТ 1412-85;

дет. 2, 3…5, 6…8, 9 - Сталь 20 ГОСТ 1050-74;

дет. 7 - Сталь 65Г ГОСТ 14959-79.


БИЛЕТ№14

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.

Роликовое устройство применяется при транспортировке листового материала, который перекатывается по роликам.


Корпус 1 прикрепляется к раме машины четырьмя болтами (рама и болты на чертеже не показаны).


При вращении винта 7 клин 4 будет скользить по наклонной плоскости корпуса, в результате чего стойка 2 с роликом 3 будет подниматься или опускаться. После установки ролика на нужном уровне стойку закрепляют болтами 8 и гайками 11. Ролик вращается на оси 5, которая фиксируется на стойке винтами 9.


К трущимся поверхностям ролика и оси по отверстиям и специальным канавкам в оси поступает густая смазка из масленки. Масленка запрессовывается в отверстие оси 5 (на чертеже не показана).

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 4, 5, 6.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 6.

3. Выполнить чертежи деталей №№3, 7 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Назовите все детали, которые изображены на виде А.

2. Покажите на разрезе В-В контур детали 4.

3. Покажите место установки масленки.

36. Ролик регулируемый. 

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А3

А4

А4

А4

А4

А4


	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12
	НГиГ 00.14.000СБ

НГиГ 00.14.001

НГиГ 00.14.002

НГиГ 00.14.003

НГиГ 00.14.004

НГиГ 00.14.005

НГиГ 00.14.006

НГиГ 00.14.007

НГиГ 00.14.008


	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Стойка

Ролик

Клин

Ось

Крышка

Винт М20

Болт М16

Стандартные изделия

Винт М6Х16.58

ГОСТ1477-84

Гайка М12.5

ГОСТ 5915-70

Гайка М12.5

ГОСТ 5915-70

Шпилька М12Х25.58

ГОСТ 22034-76
	1

1

1

1

1

1

1

2

2

2

2

2
	


Материал деталей 1,…4 - чугун СЧ25 ГОСТ 1412-85;

дет. 5…7, 8 - Сталь 20 ГОСТ 1050-74;


БИЛЕТ№15

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.

Натяжное устройство предупреждает провисание под нагрузкой ленты или цепи конвейера. Натяжение ленты осуществляется горизонтальным перемещением ползуна 4 по направляющим корпуса 1. Крышка 2 крепится к корпусу четырьмя шпильками 11. Корпус закрепляется на раме конвейера четырьмя болтами. Через резьбовое отверстие ползуна подается смазка, которая по канавкам распределяется по всей трущейся поверхности вкладыша 3. Винты 9 предохраняют вкладыши от проворачивания.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 4, 6, 7.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 4.

3. Выполнить чертежи деталей №№5, 6 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Как вынуть деталь 4 из натяжного устройства?
2. Сколько отверстий в детали 7?
3. Покажите контур детали 4.

42. Устройство натяжное.

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А4

А3

А4

А3

А4


	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11


	НГиГ 00.15.000СБ

НГиГ 00.15.001

НГиГ 00.15.002

НГиГ 00.15.003

НГиГ 00.15.004

НГиГ 00.15.005

НГиГ 00.15.006

НГиГ 00.15.007


	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Крышка

Вкладыш

Ползун

Втулка

Винт

Фланец

Стандартные изделия

Болт М8Х16.58

ГОСТ 7798-70

Винт М6Х14.58

ГОСТ1477-84

Гайка М10.5

ГОСТ 5915-70

Шпилька М10Х34.58

ГОСТ 22034-76
	1

1

1

1

1

1

1

4

2

4

4


	


Материал деталей 1, 2…4 - чугун СЧ25 ГОСТ 1412-85;

дет. 3…5 - Сталь 20 ГОСТ 1050-74;

дет. 6, 7 - Сталь 45 ГОСТ 1050-74.


БИЛЕТ№16

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.

Упорные ролики служат для направления заготовок, перемещаемых при прокате.


Каждый ролик 7 свободно вращается на короткой оси 3, закрепленной планкой 9 и болтами 11. Вилка 2 плотно насажена на конец стержня 8, который может перемещаться в осевом направлении. Регулирование первоначальной силы нажатия пружины 5 на ролик производится гайкой 15. Для предупреждения поворота стержня имеется направляющая шпонка 16, прикрепленная к стержню двумя винтами (на чертеже не показаны).

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 6, 7, 8.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 2.

3. Выполнить чертежи деталей №№6, 8 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Сколько отверстий под болты в детали 6?
2. Какое назначение детали 14?
3. Имеются ли на данном чертеже местные разрезы и изображение сечения?
46. Ролик упорный

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А4

А4

А4

А3

А4

А3

А4

А4

А4


	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11
12

13

14

15

16

17


	НГиГ 00.16.000СБ

НГиГ 00.16.001

НГиГ 00.16.002

НГиГ 00.16.003

НГиГ 00.16.004

НГиГ 00.16.005

НГиГ 00.16.006

НГиГ 00.16.007

НГиГ 00.16.008

НГиГ 00.16.009

НГиГ 00.16.010

НГиГ 00.16.011


	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Вилка

Ось

Втулка

Пружина

Крышка

Ролик

Стержень

Планка

Шайба

Втулка

Стандартные изделия

Болт М4Х10.58

ГОСТ 7798-70

Болт М6Х20.58

ГОСТ 7798

Винт М4Х8.58

ГОСТ 1477-84

Винт М10Х16.58

ГОСТ 1481-84

Гайка М22.02

ГОСТ 10605-72

Шпонка  8Х6Х36

ГОСТ 23360-78
	1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

2

6

1

1

1

1


	


Материал деталей 1, 2……6 - чугун СЧ25 ГОСТ 1412-85;

дет. 3, 4……7, 8 - Сталь 20 ГОСТ 1050-74;

дет. 5 - Сталь 65Г ГОСТ 14959-79;

дет. 9 -Сталь Ст3 ГОСТ 380-71.


БИЛЕТ№17

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.

Механизм переключения передач предназначен для введения в зацепление блок-шестерни одной из передач.


Гидроцилиндр механизма переключения передач установлен в отверстии крышки 1. Он состоит из корпуса 3, крышки 6 и поршня 4. Корпус, крышка и шток для герметичности уплотнены резиновыми кольцами 13 и 14. Масло к гидроцилиндру подается через два резьбовых отверстия корпуса 3. Шток шарнирно соединен осью 5 с вилкой 2, которая укреплена на шлицах валика 8, установленного в двух втулках 9. Поворачивая валик ключом, можно вручную производить включение и отключение блок-шестерни (на чертеже не показана). При подаче масла в гидроцилиндр поршень 4 сообщает требуемое возвратно-поступательное движение вилке 2, тем самым  включая или выключая блок-шестерню.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 4, 6, 7.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 3.

3. Выполнить чертежи деталей №№7, 8 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Сколько отверстий в детали 6?
2. Покажите контур детали 3 на разрезе В-В.
3. Назовите все детали, изображенные на разрезе Б-Б.
54. Механизм переключения передач.

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А3

А3

А4

А4

А4

А4

А4

А4


	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16


	НГиГ 00.17.000СБ

НГиГ 00.17.001

НГиГ 00.17.002

НГиГ 00.17.003

НГиГ 00.17.004

НГиГ 00.17.005

НГиГ 00.17.006

НГиГ 00.17.007

НГиГ 00.17.008

НГиГ 00.17.009

НГиГ 00.17.010


	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Крышка

Вилка

Корпус

Поршень

Ось

Крышка

Пластинка

Валик

Втулка

Сухарь

Стандартные изделия

Болт М8Х20.58

ГОСТ 7798-70

Винт М6Х14.58

ГОСТ 1491-80

Кольцо 025-020-30

ГОСТ 9833-73

Кольцо 040-045-30

ГОСТ 9833-73

Шплинт 5Х24

ГОСТ 397-79

Шайба 16.01.05

ГОСТ 11371-78

Материалы

Прокладка-картон
	1

1

1

1

1

1

1

1

2

2

4

13

1

3

1

1


	


Материал деталей 1……4, 6 - Сталь 15 ГОСТ 1050-74;

дет. 5……7… 10 - Сталь 45 ГОСТ 1050-74.


БИЛЕТ№18

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.

Вентиль данной конструкции применяется для регулирования давления выпуска газа из баллона.


Скорость и давление газа зависят от величины зазора между коническим концом клапана 6 и отверстием в корпусе 1. Зазор можно изменять вращением гайки клапана 7,  которая перемещает клапан вдоль оси. Вращательному движению клапана препятствуют два выступа на цилиндрической части, входящие в соответствующие пазы внутри корпуса. Корпус верхним резьбовым выступом крепится в горловине баллона. Втулка 3 и гайка 2 предназначены для соединения вентиля с трубопроводом, по которому газ поступает к химическому аппарату.


Для устранения утечки газа в вентиль вмонтировано уплотнение, состоящее из асбестового шнура 12 и уплотнительных колец 9 и 10, которые поджимаются специальной гайкой 4.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 4, 5, 6.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 4.

3. Выполнить чертежи деталей №№6, 7 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. В каких местах корпус 1 имеет резьбу?
2. Покажите контур детали 6.

3. Что означают диагонали на детали 7?
60. Вентиль.

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4
	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11
	НГиГ 00.18.000СБ

НГиГ 00.18.001

НГиГ 00.18.002

НГиГ 00.18.003

НГиГ 00.18.004

НГиГ 00.18.005

НГиГ 00.18.006

НГиГ 00.18.007

НГиГ 00.18.008

НГиГ 00.18.009

НГиГ 00.18.010
	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Гайка

Втулка

Гайка

Рукоятка

Клапан

Гайка клапана

Шайба

Кольцо

Кольцо

Стандартные изделия

Гайка М24.5

ГОСТ 5915-70

Материалы

Шнур асбестовый

ШАОН 151 

ГОСТ 1779-83
	1

1

1

1

1

1

2

1

1

1

1


	


Материал для деталей 1, 2…6, 7 - Сталь 15 ГОСТ 1050-74;

дет. 3…5……8, 9 - Сталь 20 ГОСТ 1050-74.


БИЛЕТ№19

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              
"Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.

Клапан используют для изменения давления и скорости движения жидкости по трубопроводу.


При вращении маховичка 4 винт 9 с клапаном 7 поднимается вверх, пропуская нужное количество жидкости. Внутри корпуса 1 запрессовано седло 8 клапана 7. Конический конец клапана плотно притерт к конической поверхности седла. На чертеже клапан изображен закрытым, жидкость через клапан не проходит. Втулка 3 фиксируется в стойке 2 с винтом 11. Клапан соединен с винтом 9 двумя штифтами 13. Для предупреждения утечки жидкости через зазоры между корпусом и деталями 5, 6, 9 предусмотрено уплотнение. Оно состоит из шайбы 6 и асбестового шнура 14, которые поджимаются прижимной гайкой 5.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3. 4, 5, 7.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 2.

3. Выполнить рабочие чертежи деталей №№7, 9 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Покажите контур детали 1.

2. Какое назначение имеет винт 2?
3. Что нужно сделать, чтобы отделить винт 9 от клапана 7?
62. Клапан.

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4


	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10
11

12

13

14
	НГиГ 00.19.000СБ

НГиГ 00.19.001

НГиГ 00.19.002

НГиГ 00.19.003

НГиГ 00.19.004

НГиГ 00.19.005

НГиГ 00.19.006

НГиГ 00.19.007

НГиГ 00.19.008

НГиГ 00.19.009


	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Стойка

Втулка

Маховичок

Гайка 

Шайба

Клапан

Седло

Винт

Стандартные изделия

Винт А.М6Х10.58

ГОСТ 1491-80

Винт М6Х12.58

ГОСТ 1477-84

Гайка М12.5

ГОСТ 5915-70

Штифт 5h8Х40

ГОСТ 3128-70

Материалы

Шнур асбестовый

ШАОН 121

ГОСТ 1779-83
	1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

2


	


Материал деталей 1, 2 - чугун СЧ25 ГОСТ 1412-85;

дет. 3…5…9 - Сталь 45 ГОСТ 1050-74;

дет. 4 - листы винипласта ВН 1500Х800 ГОМСТ 9639-71.


БИЛЕТ№20

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              
"Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.

Пневматический кран  используется в приспособлении для зажима детали при ее обработке на металлорежущем станке.


В корпусе 1 имеются три отверстия. Через верхнее отверстие поступает сжатый воздух, который под давлением (в зависимости от положения золотника 3) поочередно, то через правое, то через левое отверстие корпуса попадает в полость пневматического цилиндра (на чертеже не показан), заставляя двигаться поршень. Педаль 8 находится в верхнем положении при крайнем левом положении золотника, что обеспечивается действием пружины 10 на торец золотника. Если нажать на педаль 8, золотник займет крайнее правое положение, при этом пружина сожмется.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 5, 6, 7.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 5.

3. Выполнить чертежи деталей №№3, 4 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Можно ли назвать изображение Д-Д сечением?
2. Назовите детали, которые видны на разрезе Г-Г.
3. Покажите контур детали 7 на виде сверху и разрезе В-В.
72. Кран пневматический.

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4


	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18


	НГиГ 00.20.000СБ

НГиГ 00.20.001

НГиГ 00.20.002

НГиГ 00.20.003

НГиГ 00.20.004

НГиГ 00.20.005

НГиГ 00.20.006

НГиГ 00.20.007

НГиГ 00.20.008

НГиГ 00.20.009

НГиГ 00.20.010

НГиГ 00.20.011


	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Плунжер

Золотник

Крышка

Крышка

Тяга

Рычаг

Педаль

Ось

Пружина

Шайба

Стандартные изделия

Болт М6Х22.58

ГОСТ 7798-70

Болт М5Х50.58

ГОСТ 7798-70

Гайка М5.5.

ГОСТ 5915-70

Шайба 5.01.05

ГОСТ 11371-78

Кольцо 020-026-36

ГОСТ 9833-73

Шплинт 3Х16-001

ГОСТ 397-79

Материал

Картон А1

ГОСТ 9347-74
	1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

11

2

2

2

2

1

2
	


Материал деталей 1…3…6, 7…9 - Сталь 35 ГОСТ 1050-74;

дет. 4, 5…8 - Сталь Ст6 ГОСТ 380-71;

дет. 10 - Сталь 65Г ГОСТ 1050-74.


БИЛЕТ№21

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              
"Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.

Запорный вентиль монтируют на трубопроводе, по которому движется жидкость или газ.


С помощью вентиля можно отключать одну часть трубопровода от другой. Для этого нужно опустить запорный клапан 12 до соприкосновения его с торцом втулки 5. Перемещение клапана по вертикали производят вращением маховика 9. Гайка 14 предупреждает соскакивание маховика 9. Гайка 14 предупреждает соскакивание маховика со шпинделя 10. Уплотнение из войлока 18 прижимается сверху втулкой 8. При затяжке гайки 7 сжатие уплотнения увеличивается.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 7, 11, 12.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 3.

3. Выполнить чертежи деталей №№7, 10 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Какая разница между разрезом и сечением?
2. Назовите детали, показанные на разрезе А-А.
3. Покажите контур детали 1.

74. Вентиль запорный.

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4


	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18


	НГиГ 00.21.000СБ

НГиГ 00.21.001

НГиГ 00.21.002

НГиГ 00.21.003

НГиГ 00.21.004

НГиГ 00.21.005

НГиГ 00.21.006

НГиГ 00.21.007

НГиГ 00.21.008

НГиГ 00.21.009

НГиГ 00.21.010

НГиГ 00.21.011

НГиГ 00.21.012

НГиГ 00.21.013


	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Штуцер

Штуцер

Фланец

Втулка

Кольцо

Гайка

Втулка

Маховик

Шпиндель

Фланец

Клапан

Втулка

Стандартные изделия
Гайка М12.5

ГОСТ 5915-70

Шпилька М12Х60.58

ГОСТ 22034-76

Материалы
Картон А1

ГОСТ 9347-74

Кожа З

ГОСТ 20836-75

Войлок ПС10

ГОСТ 698-71
	1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

7

6

3

1

1


	


Материал деталей 1…3…5…7…10 - Сталь 30 ГОСТ 1050-74;

дет. 4…8 - Сталь 20 ГОСТ 1050-74;

дет. 6…9…11 - Сталь 20 ГОСТ 1050-74;

дет. 12 - бронза БР03Ц7С5Н1 ГОСТ 613-79.


БИЛЕТ№22

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              
"Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.

Предохранительный клапан применяется для регулирования давления жидких или газообразных сред. 


Клапан 5 прижат к седлу 3 штоком 12 со сферической опорной поверхностью. Седло установлено на резьбе в корпус 1 и стопорится винтом 16. Во втулку 14 ввертывается обойма 8 с вставленным в нее клапаном и стопорится винтом 9. Втулка 14 может занимать различное положение относительно седла, увеличивая или уменьшая проходное сечение трубопровода. Открытие клапана зависит от степени предварительного сжатия пружины 7. Сжатие пружины регулируется винтом 9. После регулировки винт 9 фиксируют гайкой 17 и закрывают колпаком 13.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 5, 9, 13.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 2.

3. Выполнить чертежи деталей №№6, 9 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Обведите контур видимой части детали 8 на виде сверху.

2. Назовите детали, которые имеют резьбу.

3. На каких изображениях видна деталь 16?
76. Клапан предохранительный.

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4
	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18


	НГиГ 00.22.000СБ

НГиГ 00.22.001

НГиГ 00.22.002

НГиГ 00.22.003

НГиГ 00.22.004

НГиГ 00.22.005

НГиГ 00.22.006

НГиГ 00.22.007

НГиГ 00.22.008

НГиГ 00.22.009

НГиГ 00.22.010

НГиГ 00.22.011

НГиГ 00.22.012

НГиГ 00.22.013

НГиГ 00.22.014
	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Цилиндр

Седло

Втулка

Клапан

Гайка

Пружина

Обойма

Винт

Тарелка

Тарелка

Шток

Колпак

Втулка

Стандартные изделия

Винт М8Х36.58

ГОСТ 1778-84

Винт М8Х44.58

ГОСТ 1778-84

Гайка М24.5

ГОСТ 5915-70

Материалы
Кожа 2

ГОСТ 20836-75
	1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1


	


Материал деталей 1…8 - Сталь 20 ГОСТ 1050-74;дет. 9…14- Сталь 30 ГОСТ 1050-74.


БИЛЕТ№23

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              
"Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.

Тяга, являясь промежуточным звеном механизмов, серьгой 2 и вилкой 3 соединяется с разными частями одной машины.


В корпусе 1 имеется бронзовый вкладыш 4, охватывающий всей внутренней цилиндрической поверхностью ось соседнего звена механизма. Вкладыш закреплен в корпусе винтом 10. Отверстие под винт сверлят при сборке тяги.


Для уменьшения износа к трущимся поверхностям вкладыша и оси подводится густая смазка, поступающая из масленок, которые ввинчиваются в резьбовые отверстия деталей 5 и 1.

Чтобы предотвратить проворачивание оси 5, она закреплена на корпусе планкой 7 и винтами 9.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 4, 5, 7.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 3.

3. Выполнить чертежи деталей №№ 5, 7 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Имеется ли на данном чертеже изображение сечения?
2. На каких изображениях видна деталь 3?
3. Покажите контур детали 5.

84. Тяга.

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А4

А4

А4

А4

А4

А4
	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10


	НГиГ 00.23.000СБ

НГиГ 00.23.001

НГиГ 00.23.002

НГиГ 00.23.003

НГиГ 00.03.004

НГиГ 00.23.005

НГиГ 00.23.006

НГиГ 00.23.007


	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Серьга

Вилка

Вкладыш

Ось

Кольцо

Планка

Стандартные изделия

Винт М4Х8.58

ГОСТ 1477-84

Винт А.М4Х10.58

ГОСТ 1491-80

Винт М4Х10.58

ГОСТ 1477-84
	1

1

1

1

1

1

1

1

2

2

1
	


Материал для деталей 1…3 - чугун СЧ25 ГОСТ 1412-85;

дет. 5, 6 - сталь Ст45 ГОСТ 1050-74;

дет. 4 - бронза Бр03Ц12С5 ГОСТ 613-79.


БИЛЕТ№24

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              
"Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.

Натяжное устройство используется для устранения провисания ленты или цепи в ленточных или цепных конвейерах.


Оси натяжного барабана или звездочки концами валов (на чертеже не показаны) опираются на втулки, расположенные в двух подобных натяжных устройствах. Натяжение осуществляется горизонтальным перемещением ползуна 4 по направляющим корпуса 1. Вращая винт 6 с прямоугольной резьбой, можно регулировать натяжение ленты или цепи. Корпус крепят к раме конвейера четырьмя болтами, проходящими через удлиненные отверстия. Эти отверстия позволяют производить более точную установку натяжного устройства на раме конвейера. Для уменьшения изнашивания втулки 5 предусмотрена масленка 10, из которой подводится смазка к трущимся поверхностям. Втулка 5, установленная в ползуне 4, фиксируется винтом 7.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 4, 5, 6.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 4.

3. Выполнить чертежи деталей №№3, 6 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Покажите контур детали 4.
2. Сколько отверстий в детали 3?
3. Назовите все детали, изображенные на разрезе Б-Б.
50. Устройство натяжное.

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Примечание

	А2

А3

А3

А4

А3

А4

А4


	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12
	НГиГ 00.24.000СБ

НГиГ 00.24.001

НГиГ 00.24.002

НГиГ 00.24.003

НГиГ 00.24.004

НГиГ 00.24.005

НГиГ 00.24.006


	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Плита

Крышка

Ползун

Втулка

Винт

Стандартные изделия

Винт М6Х14.58

ГОСТ 1477-84

Гайка М8.5

ГОСТ 5915-70

Гайка М12.5

ГОСТ 5915-70

Пресс-масленка

ГОСТ 19853-74

Шпилька М8Х28.58

ГОСТ 22034-76

Шпилька М12Х50.58

ГОСТ 22034-76
	1

1

1

1

1

1

1

2

4

1

2

4
	


Материал деталей 1…4 - чугун СЧ25 ГОСТ 1412-85;

дет. 5, 6, - Сталь 45 ГОСТ 1050-74.


БИЛЕТ№25

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              
"Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.

Роликовый амортизатор служит для направления перемещаемых при прокате заготовок и поглощения ударных нагрузок.


Удар при подаче заготовки передается от ролика 6 на пружину 7 амортизатора через шток 4. Вилка 10 установлена на конце штока, который может перемещаться только в осевом направлении, для чего имеется направляющая шпонка 18. Регулирование первоначальной силы нажатия пружины на ролик производится с помощью гайки 16. К трущимся поверхностям деталей ролика через каналы оси 8 подводится смазка.


Цилиндр 2 крепится к корпусу 1 шестью шпильками 17 и гайками 15. Шесть нижних отверстий корпуса предназначены для крепления роликового амортизатора к раме или станине агрегата.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 4, 8, 10.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 10.

3. Выполнить чертежи деталей №№3, 4 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Покажите контур детали 2.

2. На каких изображениях видна деталь 4?
3. Сколько отверстий под болты имеется в детали 3?
Амортизатор роликовый

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А3

А3

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4


	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18
	НГиГ 00.25.000СБ

НГиГ 00.25.001

НГиГ 00.25.002

НГиГ 00.25.003

НГиГ 00.25.004

НГиГ 00.25.005

НГиГ 00.25.006

НГиГ 00.25.007

НГиГ 00.25.008

НГиГ 00.25.009

НГиГ 00.25.010

НГиГ 00.25.011


	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Цилиндр

Стакан

Шток

Втулка

Ролик

Пружина

Ось

Втулка

Вилка

Пластинка

Стандартные изделия

Болт М6Х12.58

ГОСТ 7796-70

Болт М6Х20.58

ГОСТ 7796-70

Винт М6Х14.58

ГОСТ 8878-84

Гайка М8.5

ГОСТ 5915-70

Гайка М20.5

ГОСТ 5915-70

Шпилька М8Х22.58

ГОСТ 22032-76

Шпонка 10Х8Х22

ГОСТ 23360-78
	1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

2

6

1

6

2

6

1
	


Материал деталей 1…3…6…10 - чугун СЧ25 ГОСТ 1412-85;

дет. 4,5…8, 9…11,  - Сталь 20 ГОСТ 1050-74;

дет. 7 - Сталь 65Г ГОСТ 14959-79.


БИЛЕТ№26

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              
"Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.

Контрольный прибор предназначен для контроля остаточных деформаций упругого стопорного кольца (на чертеже кольцо изображено тонкой линией).


Диск с кольцом вставляют в плиту 12. При опускании рычага 2 нижний конический конец оправки 3 входит в проверяемое кольцо и разводит его до диаметра оправки. При подъеме рычага кольцо упирается в кронштейн 5 и соскальзывает с оправки. В верхнем положении шток 4 фиксируется шариком 14, который поджимается в углубление штока пружиной 13.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 2, 3, 4, 5, 12.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1, 6.

3. Выполнить чертежи деталей №№4. 5 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Может ли деталь 6 вращаться вокруг своей оси?

2. Когда выполняют  дополнительные виды и есть ли таковые на данном чертеже?
3. Назовите все детали изображенные на виде сверху?
38. Прибор контрольный

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Прим.

	А2

А3

А3

А3

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4
	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23
	НГиГ 00.26.000СБ

НГиГ 00.26.001

НГиГ 00.26.002

НГиГ 00.26.003

НГиГ 00.26.004

НГиГ 00.26.005

НГиГ 00.26.006

НГиГ 00.26.007

НГиГ 00.26.008

НГиГ 00.26.009

НГиГ 00.26.010

НГиГ 00.26.011

НГиГ 00.26.012

НГиГ 00.26.013

НГиГ 00.26.014
	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Корпус

Рычаг

Оправка

Шток

Кронштейн

Стойка

Втулка

Диск

Ось

Ось

Шайба

Плита

Пружина

Шарик

Стандартные изделия

Болт М8Х40.58

ГОСТ 7798-70

Винт М10Х10.58

ГОСТ 1476-84

Винт М8Х18.58

ГОСТ 1482-84

Винт А.М8Х16.58

ГОСТ 1491-80

Винт М6Х12.58

ГОСТ 1476-84

Гайка М8.5

ГОСТ 5915-70

Гайка М10.5

ГОСТ 5915-70

Шплинт 4Х25.001

ГОСТ 397-79

Шпилька М10Х20.58

ГОСТ 22032-76
	1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

4

1

1

1

1

4

4

2

4
	


Материал для деталей 1,3, 5, 6 - сталь 20 ГОСТ 1050-74;

дет. 4, 7… 12, - Сталь 45 ГОСТ 1050-74; 

дет. 13 - Сталь 65Г ГОСТ 14959-79.

БИЛЕТ№27

для сдачи заключительного зачета по дисциплине              "Начертательная геометрия и инженерная графика"           студентами технологических специальностей заочной формы обучения.

Натяжной ролик предназначен для натяжения ремней в клиноременных передачах.


Основанием ролика служит рама 1, закрепленная 12 болтами на месте установки. На цилиндрическую часть ползуна 3 устанавливают два шарикоподшипника 14, на которых свободно вращается ролик 2. Перемещение ползуна в направляющих пазах рамы осуществляется при помощи винта 9. При вращении винта гайка 7 перемещается и через пружину 10 воздействует на ползун.

Задание:

1. Выполнить рабочие чертежи деталей №№1, 3, 4, 7, 8, 9.

2. Построить аксонометрические проекции деталей №№1. 3.

3. Выполнить чертежи деталей №№8, 9 на ЭВМ.

Ответьте на вопросы:

1. Назовите все детали, которые видны на разрезах А-А и Б-Б.

2. Покажите контур детали 3.

3. Сколько отверстий в детали 8?
Ролик натяжной

	Формат
	Зона
	Поз
	Обозначение
	Наименование
	Код
	Примечание

	А2

А3

А4

А3

А4

А4

А4

А4

А4

А4

А4
	
	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14


	НГиГ 00.27.000СБ

НГиГ 00.27.001

НГиГ 00.27.002

НГиГ 00.27.003

НГиГ 00.27.004

НГиГ 00.27.005

НГиГ 00.27.006

НГиГ 00.27.007

НГиГ 00.27.008

НГиГ 00.27.007

НГиГ 00.27.008
	Документация

Сборочный чертеж

Детали

Рама

Ролик

Ползун

Крышка

Крышка

Втулка

Гайка

Крышка

Винт 

Пружина

Стандартные изделия

Болт М10Х40.58

ГОСТ 7798-70

Болт М18Х36.58

ГОСТ 7798-70

Кольцо СГ 90-72-7

ГОСТ 6418-81

Шарикоподшипник

180112

ГОСТ 8882-75
	1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

6

12

1

2


	


Материал деталей 1- чугун СЧ25 ГОСТ 1412-85;

дет. 2…,5, 7, 8 - Сталь 20 ГОСТ 1050-74;

дет. 6…9 - Сталь Ст5  ГОСТ 380-71; 

дет. 41 - сталь 65Г ГОСТ 14959-79.
Задача 4.6

Чтение и деталирование сборочных чертежей.  

1. Прочитать сборочный чертеж.

2. Выполнить рабочие чертежи деталей по заданному сборочному чертежу согласно пункта 1 задания.

3. Выполнить наглядное изображение  (прямоугольные аксонометрические проекции) двух деталей согласно пункта 2 задания.       

Задания на  чтение и деталирование сборочного чертежа (чертежа общего вида) представлены в билетах 
№№ 00-27.  

Указания. Перед выполнением задания изучить стандарты 2.108-68, 2.316-68, 2.109-73, 2.401-68, 2.420-69, теоретический материал рекомендуемой литературы [2*; К3*]. 

Задача 5.1

Выполнить с помощью ЭВМ рабочий чертеж втулки. (рис.5.1)
Варианты индивидуальных заданий взять из таблицы 5.1.

Указания. Перед выполнением задачи изучить теоретический материал рекомендуемой литературы [К8; К9].
Пример выполнения задания представлен на рис. 5.1. Буквенные обозначения заменить числовыми согласно своего варианта.




Таблица 5.1.  (размеры в мм)

	Ва-риа-нты
	d
	d1
	d2
	d3
	D
	l
	L
	h
	S
	f

	00

01

02

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27
	10х1

12х1,2

14х1,5

16х1,5

18х1,5

22х1,5

27х1,5

33х1,5

39х1,5

42х1,5

48х1,5

50х1,5

52х2

55х2

58х2

56х3

60х3

62х3

65х3

64х3

68х2

70х2

72х4

76х4

85х6

90х6

100х6
	2,5

4

5,5

7,5

9,5

11

14

19

24

29

34

39

40

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

53

54
	3

4,5

6

8

10

12

15

20

25

30

35

40

42

43

44

45

46

47

48

49

50

53

56

59

62

66

70
	8,5

10

11,8

13,8

15,8

19,8

24,8

30,8

36,8

42,8

48,8

54,858

60

62

64

68

70

72

74

76

78

80

82

84

86

88
	13,5

16

19,5

19,5

21,5

27

34

41

47

57

63

75

70,8

81,9

41

47

57

63

75

70,8

81,938,8

44,4

50,5

59,7

70,8

81,9
	12

13

14

15

16

18

20

22

24

26

28

3031

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

45
	30

32

34

36

40

45

50

55

62

70

75

82

87

90

93

96

99

102

105

110

112

115

118

120

122

126

128
	3,5

3,5

4

4

4

4,5

5

6

7

8

9

10

10

10

11

11

11

12

12

12

12

10

10

14

14

16

16
	12

14

17

17

19

24

30

36

41

50

55

56

65

75

36

41

50

55

56

65

75

36

41

46

55

65

75
	2

2

2

2

3

3

3

3

3

4

4

4

5

5

5

5

5

6

6

6

6

6

6

7

7

7

7


Рис. 5.1

Задача № 5.2

Выполнить с помощью ЭВМ рабочий чертеж штуцера (рис.5.2).
Варианты индивидуальных заданий взять из таблицы 5.2.

Указания. Перед выполнением задачи изучить теоретический материал рекомендуемой литературы [К8; К9]. Пример выполнения задания представлен на рис. 5.2. Буквенные обозначения заменить числовыми согласно своего варианта.







Таблица 5.2. (размеры в мм)

	вариант
	D
	d
	d1
	l
	l1

	00

01

02

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27
	100

95

90

88

85

97

92

80

70

72

68

65

66

67

69

70

71

73

75

78

81

82

83

89

91

93

96
	80

75

70

69

65

77

71

60

50

53

51

50

52

54

58

60

61

56

64

66

70

74

78

80

79

80

85
	90

85

80

80

75

85

83

70

60

63

64

61

55

56

60

65

66

62

70

72

76

78

80

85

86

88

90
	120

115

110

99

95

114

112

110

90

97

111

96

100

110

120

88

92

95

99

97

105

103

108

109

112

114

115
	115

100

95

97

93

99

108

107

94

93

98

92

94

95

115

84

90

91

94

95

102

100

104

107

109

110

111
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Рис.5.2
Задача № 5.3

      Выполнить с помощью ЭВМ рабочий чертеж двух деталей.

Номера деталей взять согласно пункта 3 по данным задачи 4.5.

Указания. Перед выполнением задачи изучить теоретический материал рекомендуемой литературы [3; К6].
Задача № 5.4

Выполнить с помощью ЭВМ рабочий чертеж двух деталей.

Номера деталей взять согласно таблицы «РЕКОМЕНДУЕМЫЕ ЗАДАНИЯ» по данным задачи 4.6.

Указания. Перед выполнением задачи изучить теоретический материал рекомендуемой литературы[2; К3*].

Задача № 5.5

Выполнить с помощью ЭВМ рабочий чертеж вала.

Варианты индивидуальных заданий взять из задачи 3.7 согласно своего варианта
Указания. Задание выполняется на практических занятиях перед заключительным зачетом.
Перед выполнением задачи изучить теоретический материал рекомендуемой литературы[2*; 3; К9]
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Рис.4.2. Варианты индивидуальных заданий к задаче 4.2
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Продолжение рис.4.2. Варианты индивидуальных заданий к задаче 4.2
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Продолжение рис.4.2. Варианты индивидуальных заданий к задаче 4.2
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Продолжение рис.4.2. Варианты индивидуальных заданий к задаче 4.2
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Продолжение рис.4.2. Варианты индивидуальных заданий к задаче 4.2
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