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ЦЕЛЬ И ЗАДАЧИ КОНТРОЛЬНОЙ РАБОТЫ

Контрольная работа является важным элементом изучения дисциплины «Организация и планирование производства». 
Цель контрольной работы – углубление теоретических знаний и  получения навыков самостоятельной работы не только с учебной, но и с дополнительной литературой, т.е. с периодическими изданиями, монографиями, статистическими сборниками и т.д.

Значение контрольной работы состоит в том, что ее выполнение является проверкой самостоятельной подготовки студента, а так же позволяет проверить умения в анализе практической части работы. 

Основными требованиями к выполнению контрольной работы по дисциплине «Организация и планирование производства» являются:

1. Знание теоретических аспектов организации производственного процесса и управления производством.

2. Знание методологии разработки и реализации элементов планирования производственного процесса на предприятия и организации производства.

3. Умение провести сбор информации, обработать ее и обобщить, при этом необходимо использовать законодательные, нормативные, инструктивные статистические данные, учебную и научную литературу

4. Знание проблем рациональной организации производства и эффективного управления.

5. Умение определить пути совершенствования социально-экономического и технологического развития  предприятия и организации производства.

6. Самостоятельность разработки избранной темы, т.е. в работе должна присутствовать собственная оценка положений, изложенных в используемой литературе.

7. Материал, подчеркнутый из литературных источников, должен быть переработан и увязан с избранной студентом темой.

2. Содержание ТЕМ дисциплины «ОРГАНИЗАЦИЯ И ПЛАНИРОВАНИЕ ПРОИЗВОДСТВА»

Тема 1. Промышленное предприятие, формы и принципы организации производства

Понятие производственного предприятия, важнейшие задачи действующего предприятия. Основные функции промышленного предприятия. Классификация предприятий. Узкоспециализированные и многопрофильные предприятия

Формы организации производства: концентрация, специализация, комбинирование, кооперирование. Основные принципы организации производственного процесса.

Понятие и виды производственной мощности предприятия, факторы производственной мощности.

Тема 2. Организация производственного процесса в пространстве.

Общая и производственная структура предприятия. Основные, вспомогательные, обслуживающие производства. Заготовительные, обрабатывающие и сборочные цехи.  Генеральный план предприятия. Производственная мощность, показатели эффективности использования производственной мощности
Тема 3. Организация производственного процесса во времени.

Производственный цикл: стадии, продолжительность.  Типология операций технологического процесса. Продолжительность технологического цикла. Виды перерывов. Типы производств: единичное, серийное, массовое;  технико-экономическая характеристика типов производств. 

Методы организации  поточного производства, параметры поточные линии. Перемещение предметов труда по рабочим местам при обработке деталей партиями, их технико-экономическая характеристика. Пути сокращения продолжительности производственного цикла Организация многостаночного обслуживания оборудовании: цикличное и нецикличное.  Нормы обслуживания оборудования при цикличном процессе.

Тема 4. Организация основного производства

Организация цикла создания и освоения новых товаров. Научно-техническая подготовка производства. Основные этапы опытно-конструкторских работ. Технологическая подготовка производства. Функции организационной подготовки производства. Методы сокращения сроков создания и освоения новых товаров. Возможные пути повышения эффективности производства на стадии освоения. 
Тема 5. Производственная инфраструктура.

Организация энергетического хозяйства. Структура и состав энергетического хозяйства на предприятии.  Виды энергии и направления ее использования на предприятии. Технико-экономические показатели энергохозяйства. Балансовый метод планирования потребности в энергоносителях и энергии.

Организация инструментального хозяйства. Организация работ  по инструментальному обеспечению производства. Организационная структура инструментального хозяйства. Расчеты потребности предприятия в инструментах.
Организация транспортного и складского хозяйства. Функции и значение транспортно- складского хозяйства. Виды транспортных средств на предприятии. Расчеты потребности предприятия в транспортных средствах.
 Организация ремонтного хозяйства. Структура ремонтного хозяйства. Комплекс работ по организации ремонтного хозяйства.

Тема 6. Основы планирования деятельности предприятия.

Значение, виды и принципы планирования деятельности предприятия. Стратегическое долгосрочное  планирование на предприятии. Тактическое текущее планирование. Элементы бизнес-плана.  Оперативное планирование рабочей программы. 

Материально-техническое обеспечение предприятия. Система обеспечения предприятий основными фондами. Система обеспечения предприятий  производственными запасами. Капитальное строительство, аренда, лизинг. Кадровое планирование. Финансовое планирование. Продукция предприятия, ее качество.

4. структурные элементы контрольной работы
Материал в работе располагается в следующей последовательности:

1. Титульный лист (Приложение А).

2. На второй странице – Оглавление с указанием глав, параграфов и страниц (Приложение В).

3. Текстовое изложение темы контрольной работы (по пунктам предложенного плана).

4. Практический материал (решение задач, в соответствии с вариантом контрольной работы) 

5. Список литературы.

Вариант контрольной работы и практические задачи необходимо выбирать в соответствии с порядковым номером списка студентов группы
1) Данилов Сергей Владимирович
2) Долгушин Алексей Олегович

3) Дорина Наталья Викторовна

4) Жерлов Дмитрий Сергеевич

5) Зинин Андрей Григорьевич

6) Ким Дон Гир (Евгений)

7) Лаврентьев Иван Юрьевич
8) Лачугин Максим Александрович

9) Порохин Виктор Владимирович

10) Раскита Андрей Сергеевич

11) Соболевский Владимир Станиславович 

12) Степанов Александр Владимирович

13) Стрелов Сергей Алексеевич

14) Турсунов Нурали Исманович

15) Черкозьян Михаил Альбертович

16) Чэ Ен Сик (Григорий)
4.1 Таблица выбора темы контрольной работы и практических задач

	Номер варианта
	Номер темы
	Номера практических задач

	1
	1
	1,5,18,23,34,

	2
	2
	2,6,21,28,37

	3
	3
	3,9,17,22,38

	4
	4
	4,10,15,27,40

	5
	5
	5,12,18,23,38

	6
	6
	6,10,14,29,39

	7
	7
	7,15,18,24,27

	8
	8
	8,11,19,22,28

	9
	9
	1,6,10,20,36

	10
	10
	4,11,19,31,35

	11
	1
	3,7,12,22,36

	12
	2
	2,10,13,33,39

	13
	3
	6,9,14,24,34

	14
	4
	3,7.15,25,31

	15
	5
	2,12,16,26,32

	16
	6
	4,8,17,19,27

	17
	7
	5,10,18,22,28

	18
	8
	1,8,13,19,29

	19
	9
	3,7,13,20,30

	20
	10
	2,11,15,21,34

	21 Эльдар
	1
	4,12,17,22,36

	22 Вовочка
	2
	3,11,16,23,28

	23
	3
	4,14,19,24,37

	24
	4
	5,10,16,21,35

	25
	5
	7,19,20,26,39

	26
	6
	817,22,25,27

	27
	7
	9,12,19,24,38

	28
	8
	3,10,17,23,29

	29
	9
	2,15,,18,26,30

	30
	10
	1,6,13,23,33


4.2 Темы и содержание контрольных работ 
Тема 1. Методология планирования в рыночной экономике

1. Сущность и функции рыночного планирования

2. Методы и принципы планирования

3. Виды планирования
4. Содержание внутрихозяйственного планирования

Тема 2. Система плановых нормативов и показателей 

1. Понятие и классификация норм, нормативов

2. Трудовые нормативы, их виды и значение

3. Материальные нормативы, их виды и значение

4. Методы разработки плановых нормативов и норм

5. Механизм взаимодействия нормативов и плановых норм

Тема 3. Стратегическое планирование

1. Выбор стратегии развития предприятия

2. Прогнозирование производства конкурентоспособной продукции

3. Планирования развития потенциала предприятия

4. Планирование потребности производственных ресурсов

5. Планирование и финансирование капитальных вложений

Тема 3. Сетевые методы планирования

1. Сущность сетевого планирования

2. Построение сетевых моделей

3. расчет плановых параметров сетевых графиков

4. Анализ и оптимизация сетевых планов

Тема 4. Планирования производства и реализации продукции

1. Содержание плана производства на  предприятии
2. Основные показатели плана производства

3. Разработка производственной программы предприятия

4. Планирование производственной мощности предприятия

5. Составление плана продаж товаров и услуг

Тема 5. Социально-трудовое планирование

1. Планирование потребности персонала

2. Планирование производительности труда

3. Планирование снижения трудоемкости производства продукции

4. Планирование фонда оплаты труда на предприятии

5. Нормализация условий и интенсивности труда

6. Развитие новых социально-трудовых отношений

Тема 6. Бизнес-планирование проектов

1. Понятие, значение бизнес-планирования в рыночных условиях

2. Содержание элементов бизнес-плана

3. Разработка бизнес-плана производства

4. Реализация бизнес-плана на предприятии

5. Эффективность управления бизнес-планированием на предприятии

Тема 7. Оперативное планирование производства

1. Понятие и значение оперативного планирования

2. Виды и системы оперативного планирования
3. Разработка оперативных планов производства

4. Оперативный учет и контроль производства

Тема 8. Финансовое планирование

1. Планирование прибыли на предприятии

2. Планирование рентабельности производства

3. Составление баланса доходов и расходов

4. Разработка системы бюджетов предприятия

Тема 9. Организация подготовки производства к выпуску новой продукции.

1. Основные фазы создания нового продукта.

2. Организация научно-исследовательских работ и конструкторской подготовки производства. 

3. Технологическая подготовка производства. 

4. Организационная подготовка производства. 

5. Резервы совершенствования подготовки производства
Тема 10. Проектирование организации производства на предприятии.
1. Формы организации производства. 
2. Стадии производственного процесса. 
3. Принципы рациональной организации производственного процесса
4. Типы и методы организации производства
5. Производственный цикл
4.3 Практическая часть контрольной работы

Задача 1. Плановое задание цеху на I квартал текущего года – 2160 ед. продукции. Фактический выпуск продукции по декадам в течение квартала представлен в таблице:
	Месяца
	Декады

	Апрель 
	215
	237
	268

	Май
	220
	223
	277

	Июнь
	219
	245
	256


Задача 2. Определите коэффициент ритмичности за квартал, если плановое задание цеха на II квартал текущего года – 1860 ед. продукции. Фактический выпуск продукции по декадам в течение квартала представлен в таблице:

	Месяца
	Декады

	Апрель 
	180
	203
	224

	Май
	205
	240
	190

	Июнь
	231
	240
	200


Задача 3. Определите коэффициент ритмичности за квартал, если плановое задание цеха на II квартал текущего года – 1860 ед. продукции. Фактический выпуск продукции по декадам в течение квартала представлен в таблице:

	Месяца
	Декады

	Апрель 
	180
	203
	224

	Май
	205
	240
	190

	Июнь
	231
	240
	200


Задача 4. Определите коэффициент ритмичности за квартал, если квартальное плановое задание цеха составляет 2100 ед. продукции. Фактический выпуск продукции по декадам в течение квартала представлен в таблице:

	Месяца
	Декады

	Апрель 
	170
	190
	230

	Май
	225
	190
	250

	Июнь
	180
	240
	260


Задача 5. Определите такт поточной линии, число рабочих мест на операциях, длину общей части конвейера при одностороннем движении, скорость конвейера по следующим данным:

Программа линии составляет 14 000 изделий в месяц (25 рабочих дней). Режим работы четыре смены, продолжительность смены 6 часов.  Плановые простои оборудования в ремонте составляют 2,5 % от месячного режимного фонда времени; перерывы на обед 25 минут. Шаг  рабочего конвейера равен  3,8 м.  Номы времени по операциям технологического процесса (в секундах):

	Операция
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Время
	92
	145
	150
	105
	88
	130


Задача 6. Определите такт поточной линии, число рабочих мест на операциях, длину общей части конвейера при одностороннем движении, скорость конвейера по следующим данным:

Программа линии составляет 20 000 изделий в месяц (25 рабочих дней). Режим работы четыре смены, продолжительность смены  6 часов. Плановые простои оборудования в ремонте составляют 3 % от месячного режимного фонда времени; перерывы на обед 20 минут в смену. Шаг  рабочего конвейера равен  2,6 м.  Номы времени по операциям технологического процесса (в секундах):

	Операция
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Время
	102
	105
	90
	95
	80
	108


Задача 7. Определите такт производства, количество рабочих мест, длину и скорость конвейера скорость по следующим данным: Шаг рабочего конвейера равен 1,3 м.  Нормы времени на выполнение операций следующие:  t1 = 3,0 мин.;   t2 = 4,0 мин.;    t3 = 2,0 мин.;   t4 = 3,0 мин.;     t5 = 2,0 мин.  Программа выпуска – 550 ед. продукции в сутки.  Режим работы линии – три смены по  8 ч. Регламентированные перерывы на отдых рабочих 30 мин/смену.

Задача 8. Рассчитать  минимальный размер партии в смену, среднедневная потребность в деталях и  периодичность выпуска партии деталей в смену, если месячный выпуск изделий – 1250 шт.; количество рабочих дней в месяце – 21 день;  t1 = 1, t2 = 4, t3 = 2, t4 = 5 мин/ед.;

Задача 9. Определить количество станков на месячную программу выпуска деталей, если месячный выпуск изделий – 3720 шт.; рабочих дней в месяце – 21 день; количество  смен - 2 операционное время на обработку детали – 12 мин; подготовительно-заключительное время - 5 мин; коэффициент загрузки станков - 0,94.

Задача 10. Определите такт поточной линии, число рабочих мест на операциях, длину общей части конвейера по следующим данным: шаг рабочего конвейера равен 2,7 м. Нормы времени на выполнение операций следующие:  t1 =3,0;  t2 =4,5;  t3 =2,5;   t4 =4,0;   t5 =2,0 мин/ед. Программа выпуска – 650 ед. продукции в сутки. Режим работы линии – две смены по 7,8 ч. Регламентированные перерывы на отдых рабочих 30 мин/смену.

Задача 11. Определите такт поточной линии, число рабочих мест на операциях, длину общей части конвейера при одностороннем движении, скорость конвейера по следующим данным:

Программа линии – 10 000 изделий в месяц (25 рабочих дней). Режим работы – четыре смены, продолжительность смены – 6,5 часов. Плановые простои оборудования в ремонте составляют 1,5 % от месячного режимного фонда времени; перерывы на обед 20 минут в смену. Шаг  рабочего конвейера равен  2,5 м.  Номы времени по операциям технологического процесса (в секундах):

	Операция
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Время
	190
	175
	190
	195
	185
	200


Задача 12. Рассчитайте продолжительность последовательного, параллельно-последовательного и параллельного производственного циклов, если время обработки деталей по операциям составляет t1 = 5,   t2 = 7,   t3 = 4,   t4 = 6 мин; партия деталей составляет 15 ед., передаточная партия 3 ед. Такт поточной линии составляет 2 /мин/ед..

Задача 13. Рассчитать продолжительность последовательного, параллельно-последовательного и параллельного производственного циклов. Определить коэффициенты параллельности для двух последних циклов.  Исходные данные: t1 = 1, t2 = 4, t3 = 2, t4 = 5 мин/ед.; партия деталей составляет 20 ед., передаточная партия 5 ед. Такт поточной линии составляет 5 мин/ед..

Задача 14. Рассчитайте продолжительность последовательного, параллельно-последовательного и параллельного производственного циклов, если время обработки деталей по операциям составляет   t1 =  5,   t2 = 8,   t3 = 4,   t4 = 6 мин; партия деталей – n = 25 ед., передаточная партия k = 5 ед. Такт поточной линии составляет 3 мин/ед

Задача 15. Рассчитайте продолжительность параллельно-последовательного и параллельного производственного циклов, коэффициент параллельности, если время обработки деталей по операциям составляет t1 =  5,   t2 = 8,   t3 = 4,   t4 = 6 мин; партия деталей 25 ед., передаточная партия 5 ед. Такт поточной линии составляет 3 мин/ед..

Задача 16. Рассчитайте продолжительность параллельно-последовательного и параллельного циклов, коэффициент параллельности, если обработка деталей по операциям  со следующими данными: t1 = 5, t2 = 2, t3 = 7, t4 = 3 мин/ед.; партия деталей составляет 30 ед., передаточная партия 8 ед. Такт поточной линии составляет 2 мин/ед..

Задача 17. Рассчитайте продолжительность последовательного, параллельно-последовательного и параллельного производственного циклов, если время обработки деталей по операциям составляет t1 =  6,   t2 = 8,   t3 = 5,   t4 = 6 мин; партия деталей – n = 18 ед., передаточная партия k = 5 ед. Такт поточной линии составляет 3 мин/ед.
. 
Задача 18. Рассчитать  минимальный размер партии в смену, среднедневная потребность в деталях, периодичность выпуска партии деталей в смену и количество партий в месяц, если месячный выпуск изделий составляет 1250 шт.; количество рабочих дней в месяце  21 день;  трудоемкость операций следующая: t1 = 1 мин., t2 = 4 мин., t3 = 2 мин., t4 = 5 мин.

Задача 19. Определить количество станков на месячную программу выпуска деталей, если месячный выпуск изделий составляет 3120 шт.; рабочих дней в месяце 24 дня; количество  смен  2; операционное время на обработку детали  13 мин; подготовительно-заключительное время  6 мин; коэффициент загрузки станков  0,96.

Задача 20. Рассчитать  минимальный размер партии в смену, среднедневная потребность в деталях и  периодичность выпуска партии деталей в смену, если месячный выпуск изделий составляет 1520 шт.; количество рабочих дней в месяце  23 дня;  трудоемкость операций следующая: t1 = 6, t2 = 4, t3 = 5, t4 = 3 мин/ед.

Задача 21. Определите скорость конвейера, если суточная программа поточной линии 727 изделий. Режим работы – три смены, продолжительность смены – 7,4 часов, перерывы на обед 20 минут.  Шаг  рабочего конвейера равен  1,6 м.  

Задача 22. Рассчитайте себестоимость потребления электроэнергии на предприятии, если объем произведенной (выработанной) электроэнергии 15 000 кВт ч., присоединенная мощность электрооборудования 800 кВт ч., основная плата за 1 кВт присоединенной мощности 36 руб. Расходы на содержание энергохозяйства составляют 12 300 руб.

Задача 23. Определите расход электроэнергии по механическому участку за месяц, если общая мощность установленных электромоторов 200 кВт; средний коэффициент полезного действия электромоторов  0,95; средний коэффициент загрузки оборудования  0,85; средний коэффициент одновременной работы оборудования 0,75; коэффициент полезного действия питающей электрической сети  0,96; плановый коэффициент спроса для участка 0,6. Режим работы участка двухсменный по 8 часов. Число рабочих дней в месяц  22. Потери времени на плановый ремонт 0 6%.

Задача 24. Определите необходимое количество автомашин для перевозки груза. Завоз из центрального склада 50 т. металлов в пять цехов осуществляется на грузовых автомашинах грузоподъемностью 3,5 т. Маршрут автомашин кольцевой с затухающим грузопотоком длинной 1км. Скорость движения автомашин 60 метр/мин. Погрузка каждой автомашины на складе требует 20 мин., разгрузка в каждом цехе 15 мин. Склад работает в одну смену. Коэффициент использования фонда времени работы автомашин  0,8. Коэффициент использования номинальной грузоподъемности автомашин 0,7. 

Задача 25. Автокран сборочного цеха транспортирует за смену (8 ч.) 90 изделий. На погрузку и разгрузку одного изделия требуется 5 мин. Кран движется со скоростью 20 метр/мин. на  расстояние 100 м.   Коэффициент использования фонда времени работы крана – 0,9. Определите необходимое количество кранов.

Задача 26. Суточный грузооборот цехов составляет 30 т. деталей. Маршрут движения деталей  маятниковый двухсторонний. Детали транспортируются электрокарами номинальной грузоподъемностью 2,5 т. Средняя скорость движения электрокаров 50 метр/мин. расстояние между цехами 700 метров. На погрузку деталей в каждом цехе требуется 8 мин., а на разгрузку 5 мин. Коэффициент использования номинальной грузоподъемности электрокаров 0,8.  Коэффициент использования суточного фонда времени работы электрокаров 0,9. Определите необходимое количество электрокаров и суточное количество рейсов, если электрокары работают в две смены.

Задача 27. Определите годовой расход резцов на поточной линии, если такт потока 8 мин., режим работы линии – двухсменный по 8 часов, количество рабочих дней в году 251. Норма штучного времени на обработку детали резцом 4 мин., коэффициент машинного времени 0,7 часа. Время эксплуатации резца 45 часов. Коэффициент преждевременного выхода инструмента их строя - 0,2.

Задача 28. Рассчитайте минимальный размер партии в смену, среднедневную потребность в деталях, периодичность выпуска партии деталей в смену и количество партий в месяц, если месячный выпуск изделий составляет 1740 шт.; количество рабочих дней в месяце  25 дней;  трудоемкость операций следующая: t1 = 7 мин., t2 = 4 мин., t3 = 6 мин., t4 = 5 мин.

Задача 29. Определить количество станков на месячную программу выпуска деталей, если месячный выпуск изделий – 3720 шт.; рабочих дней в месяце – 21 день; количество  смен - 2 операционное время на обработку детали – 12 мин; подготовительно-заключительное время - 5 мин; коэффициент загрузки станков - 0,94.
Задача 30. Определить коэффициент использования мощности производственного цеха при годовом плане производства 250 130 изделий, если число рабочих дней в году  262, режим работы двухсменный, продолжительность смены 8 ч., регламентированный простой на ремонт оборудования составляют 7 % от режимного фонда времени. В производственном цехе установлено 8 однотипных станков с  производительность одного станка 9 деталей в час.

Задача 31. Транспортер подает в смену для механической сборки 600 заготовок. Движется транспортер со скоростью 2,5 мин. Длина рабочей ветви транспортера – 9,5 метра.  На каждый грузовой крюк навешивается по две заготовки.  Определите необходимое количество грузовых крюков на транспортере, если фонд времени работы транспортера используется на 90%.
Задача 32. Определите коэффициент использования производственной мощности цеха, если  в цехе работают 60 станков; годовой выпуск продукции составил 120 500 изд.; режим работы двухсменный, продолжительность смены – 8 часов; число рабочих дней в году 256; регламентированные простои оборудования  в год составляют 5 % от  режимного фонда времени; норма времени на обработку одного изделия 1,7 часа.

Задача 33. Определите величину производственной мощности цеха и коэффициент ее использования, если в цехе работают 30 станков; годовой выпуск продукции составил 72 615 изд.; режим работы двухсменный, продолжительность смены  8 часов; число рабочих дней в году - 262; регламентированные простои оборудования  7% от  режимного фонда времени; норма времени на обработку одного изделия  составляет 1,4 часа.

Задача 34. Определите производственную мощность и коэффициент ее использования на основе следующих данных, если на участке установлено 10 станков; режим работы участка двухсменный, продолжительность смены 8 часов. Фактически один станок отработал в течение года в среднем 3039 ч., норма времени на изготовление одной детали – 2 часа. Затраты на переналадку и ремонт станков составили 10% от режимного фонда времени. 

Задача 35. Суточный грузооборот цехов составляет 30 т. деталей. Маршрут движения деталей маятниковый двухсторонний. Детали транспортируются электрокарами номинальной грузоподъемностью 2,0 т. Средняя скорость движения электрокаров 40 метр/мин. расстояние между цехами 500 метров. На погрузку деталей в первом цехе требуется 10 мин., а на разгрузку во втором цехе 7 мин. Коэффициент использования номинальной грузоподъемности электрокаров 0,8.  Коэффициент использования суточного фонда времени работы электрокаров 0,9. Определите суточное количество рейсов, если электрокары работают в две смены по 8 часов.

Задача 36. Определите величину производственной мощности цеха и коэффициент ее использования на основе следующих данных:

В цехе работают 60 станков; годовой выпуск продукции 140 500 изд.; режим работы двухсменный, продолжительность смены – 8 часов; число рабочих дней в году - 256; регламентированные простои оборудования – 5 % от  режимного фонда времени; норма времени на обработку одного изделия - 1,7 часа.

Задача 37. Определите производственную мощность и фактический размер выпуска продукции, если известно, что количество одноименных станков в цехе 30; норма времени на выработку единицы продукции составляет 0,6 часа; режим работы двухсменный; продолжительность смены составляет– 8 часов, регламентированные простои оборудования 3% от режимного фонда времени; коэффициент использования производственной мощности 0,82;   число рабочих дней в году – 255.

Задача 38. Определите размер реализованной, валовой и чистой продукции, если известно, что стоимость материальных затрат составляет 40% товарной продукции.

 Основная продукция запланирована в объеме 480 млн. руб., услуги промышленного характера – 56 млн. руб. Стоимость полуфабрикатов составит 62 млн. руб., из них 60% для собственного производства. Размер незавершенного производства на конец периода увеличится на 24 млн. руб. Остатки готовой продукции на складе на начало периода – 70 млн. руб., на конец периода – 20 млн. руб.
Задача 39. Определите необходимое количество автомашин для перевозки груза. Завоз из центрального склада 40 т. Деталей в два цеха осуществляется на грузовых автомашинах грузоподъемностью 2,5 т. Маршрут длинной 600 метров. Скорость движения автомашин 50 метр/мин. Погрузка каждой автомашины на складе требует 25 мин., разгрузка в каждом цехе 15 мин. Склад работает в одну смену 8 часов. Коэффициент использования фонда времени работы автомашин  0,9. Коэффициент использования номинальной грузоподъемности автомашин 0,7. 

Задача 40. Определите годовой расход резцов на поточной линии, если такт потока 6 мин., режим работы линии – двухсменный по 7 часов, количество рабочих дней в году 252. Норма штучного времени на обработку детали резцом 5 мин., коэффициент машинного времени 0,8 часа. Время эксплуатации резца 35 часов. Коэффициент преждевременного выхода инструмента их строя - 0,2.

5. Методика решения задач в контрольной работе

Тема 1. Промышленное предприятие, формы и принципы организации производства

Степень непрерывности производственного процесса может быть охарактеризована коэффициентом непрерывности, исчисляемым как соотношение длительности технологической части производственного цикла (Ттех) и продолжительности полного производственного цикла (Тп): Кнп = Ттц / Тпц
где Tтц–  длительность технологического цикла; 
Tпц –длительность полного производственного цикла.

Уровень ритмичности характеризуется коэффициентом: 
[image: image1.wmf]П

А

1

K

n

1

р

å

-

=


При ритмичной работе обеспечиваются полная загрузка оборудования, нормальная его эксплуатация, улучшается использование материально-энергетических ресурсов, рабочего времени. Обеспечение ритмичной работы является обязательным для всех подразделений производства – основных, обслуживающих и вспомогательных цехов, материально-технического снабжения. Неритмичная работа каждого звена приводит к нарушению нормального хода производства.
Для оценки прямоточности процесса вычисляется коэффициент прямоточности:   Кпр = 1 – (Ттр – Тц)

 Ттр – продолжительность транспортных операций;   

 Тц – продолжительность всех циклов.

Тема 2. Организация производственного процесса в пространстве.

1. Показатели использования производственной мощности

1.Определение производственной мощности групп оборудования по формуле:

М = (Т макс  * n) / t,

где   Т макс  - максимально возможный  фонд времени работы оборудования;

 n- количество станков в группе оборудования;

 t – норма выработки изделия в данной группе оборудования (трудоемкость операции).

2. Коэффициент использования производственной мощности определяется по формуле:

К и.м. = В / М

где    М – производственная мощность (максимально возможный выпуск продукции за год), руб.

        В – объем выпущенной (реализованной) продукции, руб.;

3. Коэффициент экстенсивного использования оборудования (загрузки) – определяется отношением фактического количества часов работы оборудования к количеству часов его работы по плану. Этот показатель характеризует использование оборудования по фактическому  времени.    



 Кэ.и. = Тф / Тпл
где     Тф – фактическое время работы оборудования, час.;
Тпл – время работы оборудования по норме (устанавливается в соответствии с режимом работы предприятия и с учетом минимально необходимого времени для проведения планово – предупредительного ремонта) час.

4. Коэффициент интенсивного использования оборудования определяется отношением фактической производительности оборудования к его технической (плановой) производительности, показывает использование оборудования по производительности.

Ки.и. = Пф / П пл
где    Пф – фактическая производительность оборудования;
         Ппл-  плановая (паспортная) производительность оборудования.

5. Коэффициент интегрального использования оборудования определяется как произведение коэффициентов интенсивного и экстенсивного использования оборудования и комплексно характеризует эксплуатацию его по времени и производительности
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6. Коэффициент сменности работы оборудования – отношение общего количества отработанных машино-дней за сутки к числу установленного оборудования. Коэффициент сменности можно определить,  разделив суммарное количество оборудования, работающего в первой, второй и третьей смене на общее количество установленного оборудования.

Ксм = Мс / Му,
где Мс – сумма работающих станков в сутки;   Му – количество установленных станков

Образец решения задачи. 

Определите производственную мощность участка и фактический объем выпуска продукции, если на участке работают 20 станков; норма времени на обработку одного изделия – 0,5 ч.; режим работы двухсменный по 8 ч.; число нерабочих дней в году – 107; регламентированные простои оборудования – 3% от режимного фонда времени; коэффициент использования станков – 0,85.
Решение: (из расчета 360 дней в году)
Т макс = Др * С * tсм * (100 - %пр.) / 100 = 3926,56 ч. (4004,16)

М = 3926,56 * 20 / 0,5 = 157062,4 ед. продукции  (160166,4)

В = Ким * М = 0,85 * 157062,4 = 133503,4   (136141,44)

Пфакт = 135 000 / 16 100 = 8,4 ед./ч.

Ки = 8,4 / 4,5 = 1,9
Тема 3. Организация производственного процесса во времени

Различают три основных вида организации движения производственных процессов во временим:

1. Последовательный вид движения  Tp, характерный для единичной или партионной обработки или сборки

2.  Параллельно-последовательный  Tpp, используемый в условиях прямоточной обработки или сборки изделий.

3.  Параллельный  Tpr, применяемый в условиях поточной обработки или сборки.

Время обработки при последовательном движении предметов труда пропорционально числу деталей в партии и времени обработки детали по всем операциям (штучное время). Продолжительность последовательного производственного цикла (с учетом перерывов):

Тр= n*∑tшт + (m-1)*Tmo
Параллельно-последовательный вид движения предметов труда характеризуется тем, что процесс обработки деталей на каждой последующей операции начинается раньше, чем полностью заканчивается обработка всей партии на предыдущей операции. Детали передаются с одной операции на другую передаточными партиями (производственный задел), что позволяет избежать возникновение межоперационных простоев. 
Определяя общую продолжительность производственного процесса при параллельно-последовательном движении  предметов труда, следует учитывать расчетную величину смещения:   Трр= Ес + n*tк
где tк - длительность конечной операции

Величина смещения (с) определяется по операциям и суммируется:

1) сначала величина передаточной партии умножается на длительность первой операции  

с1= k* t1
2) затем  определяется величина смещения на второй операции  
с2= n*t2 - (n – k)* t3
3) суммируется величина смещения по операциям:  Ес = с1+ с2 

Время обработки партии деталей при параллельном движении может быть определено с учетом такта производства по следующей формуле: 
Трr= ∑tшт + (n – 1)* r
где r – это такт выпуска
Образец решения задачи. 

Определить общую продолжительность процесса обработки деталей при различных видах движения, если число деталей в партии (n) 40, передаточная партия (k)10 деталей, такт выпуска (r) 3,0 мин.

 Время обработки детали по операциям составляет: t1 = 1,5;   t2 = 1,5; t3 = 0,5; t4 = 2,5 мин
Решение: 

1) продолжительность последовательного производственного цикла: 

Тр = n*∑tшт  = 40 * 6,0 = 240 мин = 4 час

2) продолжительность параллельно- последовательного производственного цикла:

с1= k * t1= 10 * 1,5 = 15 мин. 



с2= n * t2 - (n – k) * t3 = 40 * 1,5 – 30 * 0,5 = 45 мин.

с3= n * t3 - (n – k) * t3 = 40 * 0,5 – 30 * 0,5 = 5 мин.

Ес = 15 + 45 + 5 = 65 мин.
Трр = Ес + n*tк = 65 + 40 * 2,5 =165 мин = 2 часа 45 мин.
3) продолжительность параллельного производственного цикла: 

Tpr =∑tшт + (n – 1)* r = 6+3,0*(40-1) =123 мин = 2 часа 3 мин

Технико-экономические расчеты показателей организации предметно-замкнутого цикла:

Располагаемый фонд рабочего времени в плановом периоде: Трм = Д * Nсм * tсм  * (1- (b% / 100))
· Количество технологически однотипного оборудования (N):   N = (n * ∑tшт) / (Tпл* Kв.н.)
где n - количество предметов труда, обрабатываемых на данном оборудовании; 
∑tшт - норма времени на обработку предметов труда; 
Tпл - плановый фонд времени работы единицы оборудования за год; 
Kв.н. - коэффициент выполнения норм времени. 

· Расчетное количество рабочих мест в цехе:  Sр = (∑tшт * Nгод.в.* Кпз) / (60 * Тр.м *Кн )

где Nгод.в- годовая программа выпуска I –го наименования деталей, шт.

Кпз - средний коэффициент затрат времени на подготовительно-заключительную работу 

(Кпз =1,02 – 1,05)

Трм -  располагаемый фонд рабочего времени одного рабочего места, час.

Кн – средний коэффициент выполнения норм времени

Технико-экономические расчеты показателей организации серийного производства:

· Суммарное штучное время на комплект деталей:  ∑tшт/компл = n * ∑tшт
· Минимальный размер партии определяется по формуле:  nmin = Тсм / ∑tшт 

Пример: nmin = 480 / 5 = 98 дет.

· Среднедневная потребность в деталях определяется по формуле:   Nср.дн = Nмес. / Д

где  Nгод.в.. – программа выпуска изделий;  Д – число рабочих дней в периоде

Пример: Nср.дн = 945 / 21 = 45 дет.

· Периодичность выпуска партии деталей определяется по формуле: Rвып = nmin / Nср.дн 

Пример: Rвып = 98 / 45 = 2,2  дня

· Оптимальный размер партии деталей определяется по формуле: nоптим = Rвып * Nср.дн

Пример:   nоптим = 2,2 * 45 = 99 дет.

· Количество партий деталей в месяц определяется по формуле:  nпарт. = Nмес. / nоптим

Пример:   nпарт. = 945 / 99 = 9,5 партий

· Количество станков на месячную программу выпуска деталей определяется по формуле:

С = (Nмес.* ∑tшт + tп-з * m) / 60 * Тмес * Nсм * Кз 

Технико-экономические расчеты показателей организации массового производства 
К основным параметрам поточных линий относятся: такт, темп, ритм работы линии, число рабочих мест, число рабочих-операторов, шаг конвейера, скорость движения его, общая длина и др.

Такт поточной линии – время, затрачиваемое на изготовление единицы продукции, – определяется по формуле:  
r = (Тк - Тпер ) / В,
где  Тк – продолжительность рабочего времени в календарный период (в смену, сутки, год), час, мин

Тпер – время всех перерывов за этот же период;

В – объем выпускаемой в этот период продукции.

Темп поточной линии (rт) – обратная величина такта – количество изделий, выпускаемое линией в единицу времени.

Ритм поточной линии (R) – т.е. количество изделий, выпускаемых на линии за один такт.

Количество рабочих мест на линии (m) рассчитывается, исходя из количества операций и их продолжительности:   
N = ∑(tоп / r) ,
где  tоп– время, затрачиваемое на операцию,

r-   такт (ритм) поточной
 линии.

Расчетное число рабочих мест на операцию округляется до ближайшего целого числа, и в дальнейших расчетах принимается фактическое число рабочих мест (mф). 

Рабочая длина конвейера (L) зависит от количества рабочих мест (М) и расстояния между осями рабочих мест (lм). 

Длина линии при одностороннем расположении рабочих мест: 
L = Lш* (М-1),

при двухстороннем:    L = (Lш* М) / 2.

Скорость движения транспортирующего устройства линии (V) зависит от расстояния между осями смежных предметов труда (Lш)  и такта потока (r):  
V = Lш / r;

Образец решения задачи. 

Шаг рабочего конвейера равен 2,7 м. Нормы времени на выполнение операций следующие:  t1 = 3,0;     t2 = 4,5;      t3 = 2,5;      t4 = 4,0;      t5 = 2,0 мин/ед. Программа выпуска – 650 ед. продукции в сутки. Режим работы линии – две смены по 7,8 ч. Регламентированные перерывы на отдых рабочих 30 мин/смену.

Задание. Определите такт поточной линии, число рабочих мест на операциях, длину общей части конвейера по следующим данным:

Решение: 

1. Определение такта поточной линии – это время, затрачиваемое на изготовление единицы продукции, – определяется по формуле:

r = Т /Q
где Тф = Тр – Тпер. - плановый фонд времени работы линии за расчетный период, мин.; 
      Q - объем производства продукции за тот же период в натуральном измерении. 

Тф= 7,8 * 60  * 2 – 30 * 2 = 876 мин.

r =  867 / 650 = 1,35 мин/ед.

2. Определение числа рабочих мест на операциях:

N = tц / r , где tц - длительность рабочего цикла;  r-   такт (ритм) поточной
 линии.

tц = 3,0 + 4,5 + 2,5 + 4,0 + 2,0 = 16 мин/ед.

N = 16 / 1,35 = 12 рабочих мест

3. Определение длины конвейера:      L = (N – 1) * Lш
где Lш – шаг рабочего конвейера (расстояние между двумя рабочими осями).

L = 11 * 2,7 = 29,7 м.
Тема 5. Производственная инфраструктура.

1. Организация энергетического хозяйства

Расход энергии на осветительные цели равен

[image: image3.emf]
где  Л – количество светильников одного типа;     Мз – мощность светильника, Вт;   

       Тзр – продолжительность осветительного периода, час.

Количество электроэнергии для производственных целей определяется по формуле

Wпр = Руст * cos ф * kм
где Руст  - суммарная установленная мощность электромоторов на участке, в цеху;

     cos ф - коэффициент мощности установленных электродвигателей;

      kм  – коэффициент машинного времени, т.е.машинное время работы оборудования.

Общий расход энергии может быть определен как сумма расходов ее по определенным направлениям:     Э = Эт + Эд + Эосв. + Эпр.,

где  Эт – расход энергии на технологические нужды;

    Эд – расход на двигательную силу;      Эосв. – расход на освещение; 

   Эпр. – расход на прочие цели (слаботочные сети, связь, вентиляцию, коммуникацию и т.п.) 

Себестоимость 1 кВт ч электроэнергии:  [image: image4.emf]
где   З эл.эн – коэффициент, учитывающий затраты на содержание энергохозяйства.

   W – годовой объем потребления электроэнергии, кВт. ч;

2. Организация инструментального хозяйства
1. Организация энергетического хозяйства

Расход энергии на осветительные цели равен

[image: image5.emf]
где  Л – количество светильников одного типа;     Мз – мощность светильника, Вт;   

       Тзр – продолжительность осветительного периода, час.

Количество электроэнергии для производственных целей определяется по формуле

Wпр = Руст * cos ф * kм
где Руст  - суммарная установленная мощность электромоторов на участке, в цеху;

     cos ф - коэффициент мощности установленных электродвигателей;

      kм  – коэффициент машинного времени, т.е.машинное время работы оборудования.

Общий расход энергии может быть определен как сумма расходов ее по определенным направлениям:     Э = Эт + Эд + Эосв. + Эпр.,

где  Эт – расход энергии на технологические нужды;

    Эд – расход на двигательную силу;      Эосв. – расход на освещение; 

   Эпр. – расход на прочие цели (слаботочные сети, связь, вентиляцию, коммуникацию и т.п.) 

Себестоимость 1 кВт ч электроэнергии:  [image: image6.emf]
где   З эл.эн – коэффициент, учитывающий затраты на содержание энергохозяйства.

   W – годовой объем потребления электроэнергии, кВт. ч;

2. Организация инструментального хозяйства
Цеховой оборотный фонд инструмента определяется по формуле: Фи = Др.м. + Дз. + Дк
где   Др.м. – количество инструмента на рабочем месте;

     Дз. – количество инструмента в заточке;

     Дк – количество инструмента в инструментально-раздаточной кладовой.

Задача 1. Определите годовой расход резцов на поточной линии, если такт потока – 8 мин., режим работы линии – двухсменный по 8 часов, количество рабочих дней в году – 251.

 Норма штучного времени на обработку детали резцом – 4 мин., коэффициент машинного времени – 0,7.  Время эксплуатации резца – 45 ч. Коэффициент преждевременного выхода инструмента их строя -0,2.

Решение:

1) Определяем годовую производительность линии:  Дп = 251 *2* 8 *60 / 8 = 30 128 деталей

2) Определяем годовой расход резцов по формуле:  Кр = Дn* tм * kм / (60 * Тн * (1 – k))

где  Кр  - расход режущего инструмента

Дn – количество деталей по программе на плановый период, шт.;

tм – машинное время на обработку детали(штучное);

kм – коэффициент машинного времени;

Тн – машинное время работы инструмента до полного износа, ч.;

k – коэффициент преждевременного выхода инструмента из строя.

Кр = (30 128 * 4 * 0,7)/ (69 * 45 (1 – 0,02)) = 84358 / 3043 = 27 резцов.

Образец решения задачи. 

Задача 1. Определите годовой расход резцов на поточной линии, если такт потока – 8 мин., режим работы линии – двухсменный по 8 часов, количество рабочих дней в году – 251.

 Норма штучного времени на обработку детали резцом – 4 мин., коэффициент машинного времени – 0,7.  Время эксплуатации резца – 45 ч. Коэффициент преждевременного выхода инструмента их строя -0,2.

Решение:

1) Определяем годовую производительность линии:  Дп = 251 *2* 8 *60 / 8 = 30 128 деталей

2)Определяем годовой расход резцов по формуле:  Кр = Дn* tм * kм / (60 * Тн * (1 – k))

где  Кр  - расход режущего инструмента

Дn – количество деталей по программе на плановый период, шт.;

tм – машинное время на обработку детали(штучное);

kм – коэффициент машинного времени;

Тн – машинное время работы инструмента до полного износа, ч.;

k – коэффициент преждевременного выхода инструмента из строя.

Кр = (30 128 * 4 * 0,7)/ (69 * 45 (1 – 0,02)) = 84358 / 3043 = 27 резцов.
Задача 3. Суточный грузооборот цехов составляет 30 т. деталей. Маршрут движения деталей  маятниковый двухсторонний. Детали транспортируются электрокарами номинальной грузоподъемностью 2,5 т. Средняя скорость движения электрокаров 50 метр/мин. расстояние между цехами 700 метров. На погрузку деталей в каждом цехе требуется 8мин., а на разгрузку 5 мин. Коэффициент использования номинальной грузоподъемности электрокаров 0,8.  Коэффициент использования суточного фонда времени работы электрокаров 0,9. Определите необходимое количество электрокаров и суточное количество рейсов, если электрокары работают в две смены.

Решение:

1) Длительность одного рейса  Тр определяется по формуле:

Тр = L * Р / V + Р * (tn + tp)
где  L – расстояние м/д цехами;
     Р – количество маршрутов - 2;
     V – скорость электрокаров;
     tn – время погрузки, мин.;
     tp – время разгрузки, мин.
Тр = 7000 * 2 / 50 + 2 * (8 + 5) = 54 мин.

2) Расчетное количество электрокаров определяется по формуле:

А2 = Q * (tпр  + 2 * (tn +  tp)) / Т * k1 * q * k2
где      А2 – количество транспортных средств при маятником двухстороннем маршруте;
Q  - суммарный груз, перевозимый в течении расчетного времени;
 tпр – время пробега транспортного средства, мин. – L / V  (расстояние/скорость);
 tn – время погрузки, мин.;
 tp – время разгрузки, мин.;

 T  - расчетный период, мин.;
 k1 – коэффициент использования фонда времени работы транспортного средства;
 q – номинальная грузоподъемность транспортного средства;
 k2  – коэффициент использования номинальной грузоподъемности транспортного средства;
А2 = 30 * 54 / 480 * 2 * 0,9 * 2 * 0,8 = 1,17;   принимаем 1
3) Суточное количество рейсов  Р определяется по формуле:

Р = Т * k1 / Тр
где        Тр – длительность одного рейса автокрана (сумма времени на побег в оба конца и на его погрузку-разгрузку), мин.;
           Т – расчетный период, мин.;
            k1 – коэффициент использования фонда времени работы крана

Р = 480 * 2 * 0,9 / 54 = 16 
Задача 2. Автокран сборочного цеха транспортирует за смену (8 ч.) 90 изделий. На погрузку и разгрузку одного изделия требуется 5 мин. Кран движется со скоростью 20 метр/мин. на  расстояние 100 м.   Коэффициент использования фонда времени работы крана – 0,9. Определите необходимое количество кранов.

Решение:

1) Расчетное количество автокранов определяется по формуле:    А = Тр * Кт / Т * k1
где   А – расчетное количество автокранов;

     Тр – длительность одного рейса автокрана (сумма времени на побег в оба конца и на его погрузку-разгрузку), мин.;
     Кт – количество транспортируемых изделий в течении расчетного периода, шт.;
     Т – расчетный период, мин.;
     k1 – коэффициент использования фонда времени работы крана

А = (100 / 20 * 2 + 5) * 90 / 480 * 0,9 = 3,1;   принимаем 3

Тема 6. Основы планирования деятельности предприятия.

Образец решения задачи. 

Определите размер реализованной, валовой и чистой продукции, если известно, что стоимость материальных затрат составляет 55% товарной продукции.

 Основная продукция запланирована в объеме 520 млн. руб., услуги промышленного характера – 48 млн. руб. Стоимость полуфабрикатов составит 50 млн. руб., из них 50% для собственного производства. Размер незавершенного производства на конец периода увеличится на 38 млн. руб. Остатки готовой продукции на складе на начало периода – 80 млн. руб., на конец периода – 30 млн. руб.

Решение:

1. Определение размера товарной продукции: Тп = 520 + 48 + (50 * 0,5) = 593 млн. руб.

2. Определение объема реализованной продукции: 
Рп = Тп + Онн.г – Онк.г. =  593 + 80 – 30 = 643 млн. руб.,

где   Онн.г , Онк.г. – остатки нереализованной продукции  на начало и конец года.

3. Определение объема валовой продукции: Вп = Тп – Нн.г. – Нк.г. = 643 + 38  681 млн. руб.,

где   Нн.г. , Нк.г. – остатки незавершенного производства на начало и конец года

4. Определение чистой продукции: Чп = Рп – МЗ = 681 – (681 * 0,55) = 681 – 374,55 = 306,45 млн. руб.

6. Общие требования к оформлению контрольной работы

Работа выполняется на одной стороне листа стандартного формата (А4). По обеим сторонам оставляются поля размером: левый край – 25-30 мм, правый – 10 мм, сверху листа – 20 мм, снизу – 10 мм. 

Листы контрольной работы должны быть пронумерованы в нижнем правом углу, порядковое исчисление страниц начинается с титульного листа, размер шрифта 14, стиль текста Times New Roman, интервал полуторный.

Каждый параграф в тексте должен иметь заголовок в точном соответствии с наименованием в плане-оглавлении. Каждую главу следует начинать, отступив от предыдущего текста два межстрочных интервала.

На титульном листе любой письменной работы, выполняемой студентами,  приводят следующие данные:

- полное наименование вуза согласно Уставу;

- полное наименование факультета;

- полное наименование кафедры, по заданию которой выполняется письменная работа;

- тема письменной работы;

- наименование письменной работы;

- автор письменной работы;

- наименование города и текущий год.

Все иллюстрации (графики, схемы, гистограммы) обозначаются словом «Рисунок». Рисунки нумеруются последовательно в пределах всей работы арабскими цифрами. Каждый рисунок должен иметь подстрочный текст и поясняющие данные. Название дается под рисунком в одну строку с номером. Рисунки должны размещаться сразу после ссылки на них в тексте работы. 

Пояснение символов, числовых коэффициентов следует приводить непосредственно под формулой той последовательности, в какой они даны в формуле. Формулы имеют сквозную нумерацию, например (7). Значения каждого символа и коэффициента следует давать с новой строки. Первую строку пояснения начинают со слова «где» без двоеточия. Формулы, на которые имеются ссылки в тексте, должны нумероваться в пределах всей работы арабскими цифрами. Номер формулы следует заключать в круглые скобки и помещать на правом поле, на уровне нижней строки формулы, к которой он относится, (см. оформление формул).
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(1)

где m – количество переделов или стадий изготовления продукта; 

h – пропускная способность отдельных переделов; 

h2 – запланированный ритм выпуска продукции (объем производства по плану).

Таблицы применяют для характеристики точных данных, лучшей наглядности и удобства сравнения показателей (параметров, размеров и т.п.), а также сопоставимости информации, полученной из разных источников.

Слева над таблицей размещают слово «Таблица», после него приводят номер таблицы, при этом точку после номера таблицы не ставят. Ставится тире с пробелами. Затем название таблицы, период исследования и единицы измерения ( в тысячах рублях).

Таблицы в тексте контрольной работы нумеруют арабскими цифрами сквозной нумерацией в пределах всего текста письменной работы, за исключением таблиц приложений. На все таблицы в тексте письменной работы должны быть ссылки. При ссылке в тексте письменной работы следует писать слово «Таблица» с указанием ее номера.

Таблицу с большим количеством строк переносят на другую страницу (делят на части). При делении таблицы на части слово «Таблица», ее номер и наименование помещают только над первой частью таблицы, а над другими частями приводят выделенные курсивом слова «Продолжение таблицы» или «Окончание таблицы» с указанием номера таблицы (см. пример оформления таблицы).
Список литературы составляется на основе списка библиографических источников, которые были просмотрены и изучены студентом во время выполнения выпускной квалификационной работы. Список должен быть оптимальным по количеству включенных источников – от 15 до 20. Фактически использованная литература может быть по числу источников шире. Поэтому при формировании списка необходимо учитывать основные публикации и те источники, по которым приводятся ссылки в тексте выпускной квалификационной работы. Данный список отражает самостоятельную творческую работу студента, что позволяет судить о степени его подготовки и углубления в проблему выбранной темы.

Наименование издания необходимо указывать полностью в именительном падеже; допускается сокращение  названия  только двух городов: Москва (М.) и Санкт – Петербург (СПб.).

Сведения о статье из периодического издания должны  включать: фамилию и инициалы автора, заглавие статьи, название издания (журнала, газеты), год выпуска, номер издания (а также дату издания – для газеты), страницы, на которых помещена статья (указывается прописная буква «С.»).

· Заглавие статьи приводят в том виде,  в каком оно дано в периодическом издании. Название издания (журнала, газеты) пишут без кавычек. При указании  номера страниц, на которых помещена статья, следует приводить номера первой и последней страниц, разделенных тире. Заглавие статьи отделяется от остальной информации об источнике двумя слежами (//).

· Обязательно необходимо упоминать вид ресурса в квадратных скобках сразу после названия книг, нормативных актов, взятых с электронных ресурсов: [Электронный ресурс].

7. ПЕРЕЧЕНЬ ВОПРОСОВ К ЗАЧЕТУ 
1. Производственное предприятие: задачи, функции.

2. Основные формы организации производства. 

3. Основные принципы  организации производственного процесса.

4. Производственная мощность предприятия

5. Элементы производственной структуры предприятия.

6. Задачи  основных, вспомогательных, обслуживающих производств.

7. Функции заготовительных, обрабатывающих и сборочных цехов на промышленном предприятии.

8. Генеральный план предприятия.

9. Фазы производственного и технологического циклов.

10. Типы производств и их технико-экономическая характеристика
11. Методы организации  поточного производства.

12. Организация многостаночного обслуживания оборудования. Нормы обслуживания оборудования в случае циклических процессов
13. Организация основного производства

14. Организация энергетического хозяйства.

15. Организация инструментального хозяйства.

16. Организация транспортного и складского хозяйства.

17. Организация ремонтного хозяйства.

18. Стратегическое долгосрочное  планирование.

19. Тактическое текущее планирование. Элементы бизнес-плана.

20. Оперативное планирование рабочей программы.
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