ПОРЯДОК ВЫБОРА ВАРИАНТА

  Подбор задания осуществляется обучающимися в соответствии со своим номером индивидуального шифра (двум последним цифрам зачетной книжки).         

ВАРИАНТЫ ЗАДАНИЙ НА КУРСОВУЮ РАБОТУ  

«АНАЛИЗ ПЛОСКОГО РЫЧАЖНОГО МЕХАНИЗМА»     
Для заданного плоского механизма (рис.1)  по данным варианта  (табл.1) для трех соответствующих положений:

1. Произвести структурный анализ и определить число степеней свободы механизма;

2. Вычертить в масштабе (на формате А3) схемы механизма по заданным размерам их звеньев и положению ведущего звена;

3. Определить скорости и ускорения соответствующих точек звеньев механизма путем построения планов скоростей и ускорений;
4. Определить величины угловых скоростей и угловых ускорений звеньев механизма;
5. Графическую часть работы включает три листа формата А3. На каждом листе для соответствующего положения механизма должны быть представлены: схема механизма в масштабе, план скоростей, план ускорений.    

Длины  звеньев  механизмов  и расстояния  между  опорами  приведены  в миллиметрах.  Во  всех  механизмах  входным является  звено  АВ.  Угол  поворота звена  откладывается  от  горизонтали  против часовой стрелки. 
Таблица 1.
	Вариант
	№ темы
	№ схемы
	Угол наклона входного звена АB для каждого из трех 
положений
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Темы для выполнения курсовой работы
(Раздел «Введение» должен содержать литературный обзор  по Вашей теме)

1. Структурный анализ и кинематический анализ механизмов, используемых в аварийно-спасательном гидравлическом инструменте.

2. Структурный анализ и кинематический анализ механизмов, используемых в подъемниках.

3. Структурный анализ и кинематический анализ механизмов, используемых в коленчатых подъемниках.

4. Структурный анализ и кинематический анализ механизмов, используемых в ножничных подъемниках.

5. Структурный анализ и кинематический анализ механизмов, используемых в аутригерах.

6. Структурный анализ и кинематический анализ механизмов, используемых в двигателях пожарных автомобилей.

7. Структурный анализ и кинематический анализ механизмов, используемых в подвеске пожарного автомобиля.

8. Структурный анализ и кинематический анализ механизмов, используемых в роботах.

9. Структурный анализ и кинематический анализ механизмов, используемых в трансмиссии пожарных автомобилей.

10. Структурный анализ и кинематический анализ механизмов, используемых в средствах механизации пожарных катеров.

Рис. 1 Кинематические схемы механизмов.
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