[bookmark: _Toc443690554]ТАЛЛИНСКИЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ
Вирумааский колледж
RAH3170 Охрана окружающей среды

Максим Казаков

Код студента (154273RDER24)

Утилизация свинцовых аккумуляторов
Реферат

















Преподаватель: лектор А.А. Згуро



[bookmark: _Toc443690555]Кохтла-Ярве 2016
СОДЕРЖАНИЕ

Введение	3
1.  Завод в свободной зоне	5
2. Правильная переработка аккумуляторных батарей	7
      2.1. Способы утилизации отработаных свинцовых аккумуляторов в мире	7
      2.2. Свинец из аккумуляторов после переработки и важность отношения зарубежных стран к этому вопросу	9
3. Законодательство  Эстонии в сфере химической промышленности
4.Статистика.

Заключение	11
Список использованных источников	12





[bookmark: _GoBack]















ВВЕДЕНИЕ

Актуальность темы. Своевременная и качественная утилизация свинцовых аккумуляторов – единственный выход из сложившейся ситуации. Недопустимо их складирования на свалках, транспортных площадках, гаражах.
Учитывая состояние современной экологии, категорически запрещено оставлять отработанные свинцовые аккумуляторы на свалках, а также сдавать в пункты приема цветных металлов. Последний вариант сейчас стал особенно распространенным среди автомобилистов. Потому что, сдав отработанный свинцовый аккумулятор в пункт приема цветных металлов, можно не только избавиться от хлама, но и получить за это деньги. Мало кто в таком случае задумывается, что в результате такие опасные вещества, как серная кислота и электролит попадают в окружающую среду.
Утилизация свинцовых отработанных аккумуляторов должна производиться исключительно фирмами, специализирующимися на этой проблеме, и только с использованием специальной техники.
Правильная и экологически безопасная утилизация аккумуляторов должна производиться в 3 этапа:
- Нейтрализация кислоты, содержащейся в батарее.
- Отделение свинцовых пластин от корпуса аккумулятора.
- Переработка металла.
Преимущества такого способа заключаются не только в экономической выгоде и возможности повторно использовать сырье, но и в безопасности для окружающей среды и здоровья человека.
Объектом исследования являются проблемы утилизации свинцовых аккумуляторов в Эстонии.
Предметом исследования является теоретические и прикладные аспекты решения экологических проблем в системе деятельности предприятий.






1.Завод в промышленной зоне
АО Ecometal был основан в 1999 году с целью создания в Эстонии современного, соответствующего всем нормативным требованиям Европейского Союза завода по переработке использованных свинцово-кислотных аккумуляторов. Строительство такого объекта было запланировано также и в Государственном плане деятельности по охране окружающей среды на период 2001-2004. Местоположением завода стал город Силламяэ, известный как промышленный район с широко развитой инфраструктурой, а также людьми, имеющими опыт в области металлургии.
Производственная мощность завода, начавшего работать в 2003 году — до 20 000 тонн использованных свинцово-кислотных аккумуляторов в год. Поставщиками данных аккумуляторов в большинстве являются Балтийские страны и Финляндия. Полученные в ходе процесса переработки 12 000 тонн свинца и его сплавов, а также 1 000 тонн полипропилена, продаются аккумуляторным заводам на рынке Европейского Союза и в странах Ближнего Востока.
В 2009 году на заводе состоялся запуск цеха кристаллизации, где из нейтрализованной аккумуляторной кислоты получают кристаллический сульфат натрия, используемый в бумажной, текстильной, стекольной и других областях химической промышленности. За разработку и внедрение данного процесса 	АО Ecometal   удостоился награды «Aasta Keskonnategija 2010» (Деятель года в области экологии за 2010 г.) в категории «Реализация экологического процесса» на конкурсе, организованном министерством окружающей среды Эстонии.
Отходы, образующиеся в ходе процесса переработки, составляют около 10% от объема аккумуляторов, они применяются в процессе производства энергии или утилизируются на свалке опасных отходов. Занимаясь правильным сбором аккумуляторов и применяя современную технологию переработки, позволяет Ecometal вносить свой вклад в экологическую безопасность стран Балтии. Полученный свинец добавляется к мировому рынку вторичного свинца, который на сегодняшний день составляет уже более 60% от всего мирового производства свинца.
АО Ecometal является членом Международной Торговой Палаты (ICC) от Эстонии.


В ходе производственного процесса происходит разлом батареи на отдельные составляющие и их раздельная переработка. Кислота нейтрализуется и подается в цех кристаллизации. Пластиковые части дробятся, отмываются и поставляются на предприятия по обработке пластмассы. Свинец плавится и подвергается процессу рафинации. Основная продукция завода – это рафинированный свинец чистотой до 99,985%. По заявкам потребителей производится приготовление свинцовых сплавов с добавлением меди, олова, сурьмы и других металлов.
1.	Рафинированный свинец чистотой 99,985%
2.	Свинцовые сплавы
•	Сплавы PbSb (содержание Sb 0,5-10%)
•	Сплавы PbCa (согласно спецификации клиента)
•	Сплавы PbCu (согласно спецификации клиента)
•	Сплавы PbSn (согласно спецификации клиента)
 
По заявкам клиентов возможно приготовление других марок сплавов. Готовая продукция представляет собой свинцовые слитки, масса одного слитка около 25 кг. Слитки уложены в стопку массой около 1 000 кг, которая закрепляется пластиковой лентой. Каждая стопка свинца имеет свое обозначение - маркировка производителя, номер партии, наименование сплава.
3.	Сульфат натрия
Производство сульфата натрия составляет около 2 000 тонн в год, поставки клиентам осуществляются навалом (спецтранспортом) или в мешках биг-бэг.
Изменения в объемах по переработке и производству приведены в виде графика:


«AS Ecometal» является современным заводом по переработке свинцово-кислотных аккумуляторов; предприятие было основано при согласовании основных задач Эстонской Природоохранной Стратегии и Государственной Программы в области охраны окружающей среды, касающихся развития отходного хозяйства, уменьшения образующихся отходов и стимуляции их вторичного использования. Щадящая, по отношению к окружающей среде, деятельность предприятия является одним из основных приоритетов и предпосылкой для работы в будущем.
Для минимизации экологического влияния, исходящего от деятельности завода, они обязуются избегать любых загрязнений путем достижения поставленных нами целей и задач:
· соблюдать требования установленные законодательством;
· сотрудничать с природоохранными и инспектирующими службами, а также другими заинтересованными группами;
· развивать производственный процесс с точки зрения энергетической эффективности;
· снижать количество образующихся опасных отходов и прочих загрязняющих веществ путем совершенствования существующей технологии;
· избегать и уменьшать количество рисков, вытекающих из аварийных и чрезвычайных ситуаций;
· Повысить безопасность рабочей среды.
Управление качеством является частью интегрированной системы управления нашего предприятия, политика которого носит постоянный характер и обладает приоритетом в дальнейшем пути развития предприятия с главной целью - удовлетворение потребителя.
Качеством в их понимании являются: высокое качество продукции, профессиональный подход к клиентам, результативное сотрудничество с подрядчиками, поставщиками, государственными службами и прочими союзами, а также высокая квалификация работников и современное управление всеми процессами предприятия.
Для достижения цели в области качества они обязуются:
· поддерживать постоянный контакт с потребителями их продукции, определять их требования и выполнять согласованные условия;
· строить конструктивные и взаимовыгодные отношения с потребителями и поставщиками различных услуг;
· осуществлять строгий контроль качества свинца и его сплавов, вторичной продукции;
· постоянно повышать профессионализм работников и мотивировать их на повышение своей квалификации;
· постоянно анализировать систему управления и повышать ее эффективность.
Уменьшение исходящего экологического воздействия и выполнение целей в области качества достигается путем активного привлечения работников предприятия и обеспечением необходимыми ресурсами во время постоянного совершенствования интегрированной системы управления на AS Ecometal.
Политика предприятия в области экологии и качества является доступным документом для всех заинтересованных лиц.
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2. ПРАВИЛЬНАЯ ПЕРЕРАБОТКА АККУМУЛЯТОРНЫХ БАТАРЕЙ
Современные технологии достигли такого уровня, что практически каждый человек сегодня является обладателем целого ряда приборов, нуждающихся в питании от аккумуляторных батарей. Наряду с этим актуальной становится и проблема сбора и переработки старых элементов питания, пришедших в негодность.
Всем современным аккумуляторам свойствен ограниченный срок службы, и поэтому каждому владельцу приборов или оборудования, питаемого от аккумуляторных батарей, рано или поздно приходится заменять старые батареи новыми .
Однако мало кому известно, что выбрасывать батареи просто так в мусорный бак нельзя, поскольку непосредственное влияние составляющие аккумуляторных батарей очень пагубно отображается на экологии. Электролит, используемый в аккумуляторных батареях, довольно агрессивен. Как правило, он представляет собой раствор довольно едких и опасных кислот. Именно по этой причине так важна правильная переработка аккумуляторов, которые отслужили свой срок. Правильная утилизация аккумуляторных батарей позволяет защитить окружающую среду от вредных веществ и предотвратить её токсическое заражение. Непозволительно выбрасывание аккумуляторных источников питания на общественные свалки, их сдавание в места приема цветных металлов! Прежде, чем рискнуть выбросить аккумуляторный источник питания в мусорку, подумайте о природе и здоровье окружающих людей! Лишь одна крохотная пальчиковая батарейка может загрязнить около 20 почвы или отравить 400 л воды. Страшно себе даже представить, какими будут масштабы вреда от значительно более массивных аккумуляторных батарей.

[bookmark: _Toc443690559]2.1. Способы утилизации отработанных свинцовых аккумуляторов в мире

До сих пор на территории многих стран отсутствуют разведанные промышленные месторождения свинцовых руд. Но потребность в свинце, в основном для аккумуляторной промышленности, очень велика. 
В значительных количествах свинец используется также для производства дроби, антикоррозионной облицовки химических аппаратов, противорадиационной защиты. Наряду с полезными свойствами, свинцу и его соединениям присуща и высокая токсичность. Поэтому остро встает вопрос выбора рационального способа переработки материала с содержанием соединений свинца, который бы обеспечивал как можно полнее возвращения вторичного свинца в производство. 
Основная масса вторичного свинца (около 60%) образуется за счет лома отработанных свинцовых аккумуляторов. Для переработки последних в мировой практике известны около 20 способов, которые за температурой можно классифицировать на низкотемпературные (переработка при температуре не выше 500°С), среднетемпературные – при температуре 500 - 1000°С и высокотемпературные (при температуре свыше 1000°С). 
На территории многих стран нашли применение лишь высокотемпературные способы переработки аккумуляторов. Кратко суть этих способов заключается в проведении высокотемпературной плавки в присутствии восстановителя (угля, мазута, частично органики аккумулятора, также некоторых других органических и неорганических соединений) и флюсуючих добавок. При этом образуется значительное количество свинцовой пыли, двуокиси серы и шлака, содержащего соединения свинца. Если от пыли и двуокиси серы можно избавиться с помощью пылеуловителей и поглощающих двуокись серы устройств, то свинец и свинцовые соединения из шлака полностью удалить не удается. Переработанный шлак через низкое содержание свинца своего применения в промышленности не находит и поэтому направляется в отвал. Непосредственно после высокотемпературной восстановительной плавки содержание свинца в шлаке колеблется от 6 до 15%. После его переработки, например с помощью традиционных в таких случаях процессов флюмингувания или вельцования, содержание свинца можно снизить до 0,5%. Дальнейшее удаление свинца при условии отсутствия в шлаке других драгоценных металлов становится нерентабельным.
Среди низкотемпературных способов переработки аккумуляторного лома существуют технические решения, исключающие образование шлаков и вредных газовых выбросов в атмосферу. Но широкого практического применения они не нашли. Одной из причин этого является то, что эти способы разработаны для традиционного свинцово-сурьмяного сплава решеток аккумуляторных электродов. Но через постоянный процесс совершенствования конструкции аккумулятора для предоставления его составляющим улучшенных механических, антикоррозионных и эксплуатационных характеристик в состав аккумуляторных компонентов вводят другие легирующие химические элементы: Ca, Sn, Se, As, Ag, S, Cu, Si, Ba и др. Поэтому оказывается, что существующие низкотемпературные технологии не учитывают этого нюанса и являются нетрудоспособными. 
В высокотемпературных же технологиях все указанные химические элементы или переходят в шлак, что в конечном итоге направляется на захоронение, в свинец, который потом от них очищается при рафинировании. Эта универсальность и является одной из причин "живучести высокотемпературных технологий. 
Учитывая выше изложенное, на предприятиях разработан новый низкотемпературный безшлаковий способ переработки отработанных свинцовых аккумуляторов, учитывает полиелементный химический состав аккумуляторного лома.

[bookmark: _Toc443690560]2.2. Свинец из аккумуляторов после переработки и важность отношения зарубежных стран к этому вопросу 
Как уже говорилось раньше, аккумуляторные батареи рано или поздно выходят из строя. Причины износа большей части энергетических источников питания кроются в коррозии их электродов (окисление и растворение в электролите), разрыхлении, опадании и нарушении однородности активной массы, а также в сульфатации пластин (формировании на их поверхности довольно больших кристаллов сульфата свинца).
Ошибается тот, кто считает, что в случае вышеуказанных "поломок" АКБ удастся починить. Такое явление практически невозможно - после износа аккумулятор превращается в довольно вредный и опарный для окружающей среды отход. В состав аккумулятора чаще всего входят: свинец, сульфат свинца, сульфид свинца, диоксид свинца, серная кислота, сурма, поливинилхлорид, полипропилен.
Важна переработка аккумуляторных батарей также и с позиции возможности вторичного использования их компонентов в производстве. Дефицит свинца в наше время на мировом рынке составляет 140 тыс. т. С каждым годом уровень потребления свинца промышленностью возрастает на 5-10%, однако, несмотря на устойчивый спрос на свинец, в мире продолжают закрываться предприятия по его производству. В наши дни таких предприятий функционирует не так уж и много.
Зарубежные государства, понимая всю масштабность проблемы, связанной с накоплением электронных отходов, уже довольно давно решились на довольно таки кардинальные меры. Многие европейские страны практикуют сбор отработанных элементов питания в специальных контейнерах, размещая их в супермаркетах. Страны с развитыми технологиями переработки и утилизации опасных отходов имеют экономическую выгоду от их скупки, поскольку после переработки обладают возможностью получить довольно ценные материалы. 































3.Законодательство  Эстонии в сфере химической промышленности.
Требования по гигиене и безопасности труда при использовании опасных химикатов и содержащих их материалов
Ohtlike kemikaalide ja neid sisaldavate materjalide kasutamise töötervishoiu ja tööohutuse nõuded1
Vastu võetud 20.03.2001 nr 105
RT I 2001, 30, 166
jõustumine 01.10.2001
Muudetud järgmiste aktidega (näita)
	Vastuvõtmine
	Avaldamine
	Jõustumine

	04.05.2006
	RT I 2006, 20, 158
	15.05.2006

	22.07.2010
	RT I 2010, 52, 335
	01.08.2010



Määrus kehtestatakse «Töötervishoiu ja tööohutuse seaduse» § 7 lõike 3 alusel. 
[bookmark: para1]§ 1. Kohaldusala
[bookmark: lg1] (1) Määrus kehtestab nõuded ohtlike kemikaalide ja neid sisaldavate materjalide kasutamisel eesmärgiga kaitsta nende ainetega kokkupuutuvate töötajate tervist.
[bookmark: lg2] (2) Määrust kohaldatakse töödele, kus kasutatakse «Kemikaaliseaduse» § 11 lõike 1 punkti 1 alusel sotsiaalministri 30. novembri 1998. a määrusega nr 59 «Ohtlike ainete loetelu kinnitamine» (RTL 1999, 39, 508 ja 509) kehtestatud ohtlikke aineid või neid sisaldavaid materjale.
[bookmark: lg3] (3) Määrust kohaldatakse töötamisele taimekaitsevahendite ja -seadmetega, arvestades «Taimekaitseseadusest» tulenevaid nõudeid.
[RT I 2006, 20, 158 - jõust. 15.05.2006] 
[bookmark: lg4] (4) Määrust ei kohaldata ohtlike kemikaalide ja neid sisaldavate materjalide veole ning radioaktiivsete ainetega töötamisele.
[bookmark: para2]§ 2. Töökeskkonna riskianalüüs
[bookmark: lg5] (1) Töökoha riskianalüüsi käigus on tööandja kohustatud:
 1) iseloomustama töökoha töötingimusi, arvestades kõigi võimalike ohtlike kemikaalide ja neid sisaldavate materjalidega seotud ohutegureid;
 2) mõõtma töökeskkonna õhu keemiliste ainete sisaldust ja võrdlema neid piirnormidega;
 3) hindama võimaliku terviseriski suurust, olemust ja kestust;
 4) määrama ohutusabinõud ja nende rakendamise korra;
 5) vormistama riskianalüüsi tulemused kirjalikult.
[bookmark: lg6] (2) Ohtlike kemikaalide ja neid sisaldavate materjalide kasutamisega seotud uut tehnoloogilist protsessi ei ole lubatud enne käivitada, kui on tehtud uus riskianalüüs ja rakendatud sobivad kaitseabinõud.
[bookmark: lg7] (3) Tööandjad peavad ohtlike kemikaalide ja neid sisaldavate materjalide hankimisel saama tarnijalt kogu asjakohase teabe ohtliku kemikaali kohta, et tagada kõigi võimalike ohutusabinõude õigeaegne rakendamine.
[bookmark: lg8] (4) Töökeskkonna õhu ohtlike kemikaalide sisaldust mõõdab tööandja tellimusel Eesti Akrediteerimiskeskuse poolt akrediteeritud või erialase kompetentsuse kinnitust omav mõõtelabor.
[bookmark: lg9] (5) Mõõtetulemuste üks eksemplar säilitatakse mõõtelaboris, teist säilitab tööandja 40 aastat. Kui tööandja lõpetab tegevuse, antakse mõõtetulemused üle kohalikule Tööinspektsioonile.
[bookmark: para3]§ 3. Abinõud ohtlikest kemikaalidest ja neid sisaldavatest materjalidest johtuva ohu vähendamiseks töökeskkonnas
[bookmark: lg10] (1) Ohu vähendamine tööprotsessi optimeerimisega:
 1) ohtlikel kemikaalidel põhineva tehnoloogia asendamine ohutumaga;
 2) ohtliku kemikaali asendamine ohutumaga;
 3) ohtlike kemikaalidega kokkupuutuvate töötajate arvu vähendamine;
 4) ohtlike kemikaalidega töötamise aja lühendamine;
 5) ohtlike kemikaalide koguste vähendamine töökohal.
[bookmark: lg11] (2) Ohu vähendamine töökoha parema töökorraldusega:
 1) õigete töövõtete kasutamine;
 2) töötajate ohutust tagavate seadmete ja tehnoloogiate kasutamine;
 3) asjakohaste töövahendite ja materjalide kasutamine;
 4) seadmete regulaarne tehniline kontroll ja hooldamine.
[bookmark: lg12] (3) Kemikaalide füüsikalistest ja keemilistest omadustest, mis ei ole otseselt seotud tehnoloogilise protsessiga, tekkida võiva ohu vältimiseks vajalikud meetmed:
 1) vastavalt tehnoloogilistele võimalustele tuleb töökohal vältida kergesti süttivate ja lagunevate kemikaalide kasutamist või vähendada nende hoitavaid koguseid;
 2) süüteallikate vältimine;
 3) kemikaali poolt põhjustatava võimaliku tulekahju, plahvatuse või teiste füüsikaliste nähtuste tervistkahjustava toime tagajärgede ennetamine.
[bookmark: para4]§ 4. Isiku- ja ühiskaitsevahendite kasutamine
[bookmark: lg13]  Kui ohtlike kemikaalide sisaldus töökeskkonna õhus ületab piirnormi ja seda ei ole võimalik vähendada, tuleb rakendada järgmisi abinõusid:
 1) kasutada ohtlike kemikaalide mõjupiirkonnas ühiskaitsevahendeid;
 2) anda töötajale asjakohased isikukaitsevahendid, kui ohtliku kemikaali toimet ei ole võimalik vältida ühiskaitsevahenditega.
[bookmark: para5]§ 5. Abinõude rakendamise tulemuste hindamine
[bookmark: lg14]  Pärast ohu vähendamise abinõude rakendamist ja tööprotsessi tehnoloogias tehtud muudatusi tuleb uuesti kontrollida ohtlike kemikaalide sisaldust töökeskkonna õhus.
[bookmark: para6]§ 6. Töövahendite märgistamine
[bookmark: lg15]  Ohtlike kemikaalide käitlemisel kasutatavad seadmed, nõud ja muud töövahendid peavad olema märgistatud või need peavad olema selgelt eristatavad.
[bookmark: para7]§ 7. Tööandja tegevus õnnetusjuhtumi tagajärgede ennetamiseks
[bookmark: lg16] (1) Tööandja on kohustatud määrama kindlaks tegevuskava inimeste võimalikust ohualast väljaviimiseks, tulekustutus- ja päästetööde tegemiseks ning esmaabi andmiseks ning paigaldama töökohale ohumärguannete süsteemi, millega teavitatakse töötajaid ohtlike ainete sisalduse tõusust töökohal.
[bookmark: lg17] (2) Töökohale, kus kasutatakse ohtlikke kemikaale, tuleb paigaldada sidesüsteem, mille kaudu on võimalik edastada hädaabiteade Häirekeskusele. Õnnetusjuhtumi korral tuleb Häirekeskusele teatada õnnetuse toimumise aeg ja koht ning õnnetuse ja ohuteguri iseloomustus.
[RT I 2010, 52, 335 - jõust. 01.08.2010] 
[bookmark: para8]§ 8. Tööandja tegutsemine õnnetusjuhtumi korral
[bookmark: lg18] (1) Tööandja on kohustatud õnnetusohu tekkimise korral teatama ohust ja rakendatavatest abinõudest võimalikult kiiresti kõigile töötajatele, kes võivad ohtu sattuda.
[bookmark: lg19] (2) Õnnetusjuhtumi tagajärgede likvideerimisel peab tööandja kasutusele võtma erimeetmed:
 1) saastunud alale lubatakse siseneda ainult taastamistöid ja teisi hädavajalikke töid teostavatel töötajatel;
 2) saastunud alal töötajatele antakse asjakohased isikukaitsevahendid.
[bookmark: para9]§ 9. Töötajate teavitamine ja väljaõpe
[bookmark: lg20] (1) Tööandja peab tagama, et töötajad on teadlikud tööl kasutatavate ohtlike kemikaalide ja neid sisaldavate materjalide:
 1) võimalikust mõjust tervisele;
 2) toime vähendamiseks kasutatavatest asjakohastest isikukaitsevahenditest;
 3) riskianalüüsi tulemustest;
 4) ohutuskaardi andmetest;
 5) sisalduse mõõtmise tulemustest töökeskkonna õhus ja piirnormidest;
 6) kasutamisel tööd reguleerivatest õigusaktidest.
[bookmark: lg21] (2) Tööandja peab tagama töötajatele ohutust tagavate töövõtete rakendamise väljaõppe.
[bookmark: para10]§ 10. Piirangud ohtlike kemikaalide kasutamisel
[bookmark: lg22] (1) Tööprotsessis on keelatud kasutada järgmisi ohtlikke kemikaale:
	Kemikaali nimetus 
	Kemikaali number Euroopa kaubanduslike keemiliste ainete loetelus, EINECSi nr 
	Kemikaali number Chemical Abstracts Service'is, CASi nr 
	Kemikaali maksimaalne lubatud sisaldus valmistises mahuprotsentides 

	2-naftüülamiin ja selle soolad 
	202-080-4 
	91-59-8 
	0,1 

	4-aminodifenüül ja selle soolad   
	202-177-1 
	92-67-1 
	0,1 

	Bensidiin ja selle soolad 
	202-199-1 
	92-87-5 
	0,1 

	4-nitrodifenüül 
	202-204-7 
	92-93-3 
	0,1 


[bookmark: lg23] (2) Erandina on lõikes 1 loetletud kemikaale lubatud kasutada:
 1) teaduslikus uurimistöös;
 2) nende eraldamisel kõrvaltoodetest ja jäätmetest;
 3) nende sünteesi vaheproduktides.
[bookmark: lg24] (3) Lõikes 1 loetletud kemikaalide kasutamise korral peavad töötajad olema nendega kokkupuute eest täielikult kaitstud. Kemikaalide ja neid sisaldavate materjalide kasutamiseks peab olema eraldatud ruum, millest neid on lubatud välja tuua tööandja poolt kehtestatud korras.
[bookmark: para11]§ 11. Töötajate tervisekontroll ja selle tulemuste rakendamine
[bookmark: lg25] (1) Tööandja on kohustatud korraldama ohtlike kemikaalide ja neid sisaldavate materjalidega kokkupuutuvate töötajate tervisekontrolli vastavalt töötervishoiuarsti ettekirjutusele. Vajadusel korraldatakse bioloogiline seire, mille käigus määratakse töötaja veres või uriinis kemikaali või tema metaboliidi sisaldus.
[bookmark: lg26] (2) Kui tervisekontrolli käigus diagnoositakse töötajal haigus või tuvastatakse tööst tingitud tervisehäire, peab tööandja korraldama tervisekontrolli ka kõigile teistele samalaadsetes tingimustes töötavatele töötajatele.
[bookmark: lg27] (3) Töötervishoiuarst peab teadma töökeskkonna riskianalüüsi ja töökeskkonna õhu ohtlike ainete sisalduse mõõtmise tulemusi.
[bookmark: lg28] (4) Töötajatel on õigus saada teavet oma tervisekontrolli tulemustest.
[bookmark: lg29] (5) Tööandjal on õigus saada teavet piirangutest, millised on töötajale tööülesannete täitmiseks seatud tervise vastunäidustuste tõttu.
[bookmark: lg30] (6) Tervisekontrolli andmeid säilitatakse töötervishoiuteenistuses 40 aastat pärast töötaja viimast kokkupuudet ohtlike kemikaalidega või neid sisaldavate materjalidega.
[bookmark: lg31] (7) Tööandja on kohustatud arvestama töötervishoiuarsti ja teiste töötervishoiuspetsialistide soovitusi töökeskkonnast tuleneva ohu vähendamiseks.
[bookmark: lg32] (8) Tööandja on kohustatud tervisekontrolli tulemuste alusel rakendama töötervishoiuarsti soovitusi, tagama vajalikud kaitse- ja ennetusabinõud ning seiresüsteemide töö.
[bookmark: para12][bookmark: lg33]§ 12.   [Käesolevast tekstist välja jäetud.]
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Määrus kehtestatakse «Töötervishoiu ja tööohutuse seaduse» § 3 lõike 4 alusel.
Määrusega kehtestatakse töökeskkonna keemiliste ohutegurite piirnormid vastavalt lisale.

1 Euroopa Komisjoni direktiiv 91/322/EMÜ soovituslike piirnormide kehtestamise kohta, et rakendada nõukogu direktiivi 80/1107/EMÜ töötajate kaitse kohta ohtude eest, mis tulenevad kokkupuutest keemiliste, füüsikaliste ja bioloogiliste mõjuritega tööl (EÜT L 177, 5.07.1991, lk 22–24); Euroopa Komisjoni direktiiv 2000/39/EÜ, millega kehtestatakse esimene loetelu ohtlike ainete soovituslike piirnormide kohta töökeskkonnas, et rakendada nõukogu direktiivi 98/24/EÜ töötajate tervise ja ohutuse kaitse kohta keemiliste mõjuritega seotud ohtude eest tööl (EÜT L 142, 16.06.2000, lk 47–50); Euroopa Komisjoni direktiiv 2006/15/EÜ, millega kehtestatakse töökeskkonna ohtlike ainete soovituslike piirnormide teine loetelu, et rakendada nõukogu direktiivi 98/24/EÜ, ning millega muudetakse direktiive 91/322/EMÜ ja 2000/39/EÜ (ELT L 38, 9.02.2006, lk 36–39); Euroopa Komisjoni direktiiv 2009/161/EL, millega kehtestatakse kolmas loetelu ohtlike ainete soovituslike piirnormide kohta töökeskkonnas, et rakendada nõukogu direktiivi 98/24/EÜ, ning muudetakse komisjoni direktiivi 2000/39/EÜ (ELT L 338, 19.12.2009, lk 87–89)
[RT I, 30.11.2011, 5 - jõust. 18.12.2011] 




















             4.Статистика

Итоги проведенной проверки обращения с опасными и радиоактивными отходами. По оценке Госконтроля, деятельность подотчетных министерству окружающей среды учреждений по обращению с опасными отходами не была результативной, и государственная отчетность по опасным отходам содержит много недостоверных данных.
В отчете Госконтроля отмечается, что «государство проявило беспомощность в вопросе обращения с опасными отходами, потому что в центрах не удалось обеспечить ведение этой деятельности надлежащим образом». Так, центры в Вайвара и Таллине использованы лишь на треть, поскольку их мощность была переоценена и оборудование оказалось неподходящим. У центра Вайвара до сих пор нет очистной системы для гравитационных вод свалки, в результате чего загрязнена и окружающая среда. В 2015 году центры в Таллине и Тарту были проданы государством, но это не решило главной проблемы — безопасного складирования опасных отходов.
По данным официальной статистики, в 2013 году в Эстонии произведено 264000 тонн опасных отходов (не считая отходов сланцевой промышленности). 70% опасных отходов было направлено в повторное использование. В то же время, утверждают в Госконтроле, нет уверенности в достоверности имеющихся данных, поскольку отчетность государства в части отходов за период 2007—2013 годов не отражала достоверно ситуацию и положение в сфере обращения с опасными отходами. Например, в отчетах по отходам за 2013 год повторное использование на пятую часть больше и количество не обработанных на конец года отходов вдвое больше действительного. 
Имеющиеся в отчетах по отходам серьезные ошибки и неточности указывают на недостаточность контроля со стороны государства. Департамент окружающей среды и Инспекция по окружающей среде не смогли обеспечить тщательную проверку достоверности данных, представленных в отчетах по отходам. Одной из причин этого является неэффективность связанных с данными об отходах информационных систем.
Напомним, что с 1990-х годов эстонское государство инвестировало в центры по сбору опасных отходов 10 млн евро и в промежуточные хранилища для обращения с радиоактивными отходами — примерно 30 млн евро. В период 1999—2006 государство соорудило в Вайвара, Таллине и Тарту центры сбора опасных отходов.


















ЗАКЛЮЧЕНИЕ
Единственный в странах Балтии завод по переработке кислотно-свинцовых аккумуляторов АО Ecometal построен в Силламяэ в Эстонии.
Мощность завода рассчитана на переработку 15 тысяч тонн старых аккумуляторов в год и выпуск около 10 тысяч тонн свинцовых слитков. Кислота нейтрализуется на силламяэском заводе. 
Остается 7-8 процентов вредных отходов, которые вывозятся на Вайвараскую свалку, построенную по нормам ЕС и предназначенную для складирования опасных отходов.
Современные технологии позволяют сортировать:
· свинцовые решетки переплавляют в слитки с составом свинца более 99%, которые затем доставляют на заводы по производству свинцовых аккумуляторов;
· свинцовую пасту отфильтровывают от остатков кислоты и, переплавляя, получают слитки с составом свинца более 99%, которые затем доставляют на заводы по производству новых аккумуляторов;
· 30% кислоту отфильтровывают, чтобы в ней не было примесей свинца, затем нагревают, чтобы испарилась вода и остался сульфат натрия, который используется в процессе производства стекла и целлюлозы. 
· Пластмассу ПП размалывают в мелкие хлопья и переплавляют в пластмассовые гранулы, которые доставляют для производства корпусов новых аккумуляторов.
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